G. Vseobecné srozumitelné shrnuti netechnického charakteru K oznameni zaméru
LUprava haly I pro zpracovani EPP, V Luzinach Jaromér¢

Zamérem investora je provést, ve stavajici hale I urCené pro manipulaci, potfebné stavebni
upravy pro umisténi technologie pro zpracovani expandovaného polypropylénu (EPP) pfti
pouziti technologie vypénovani pomoci nasycené vodni pary.

Provoz bude vybudovan v arealu spolecnosti GUMOTEX, akciova spoleCnost, odstépny
zdvod TANEX, PLASTY, ulice V Luzinach 113, k. . Jaromé&f. Plochy dot¢ené zamérem jsou
pozemky parc. €. 1254/1, 1254/5, 1254/8, 1254/9, 1254/10.

Cely technologicky proces pro zpracovavani expandovaného polypropylenu pifi pouziti
technologie vypénovani pomoci nasycené vodni pary je situovan do haly I s piistavbou
potfebnych zatizeni vné haly. Vstupni surovina EPP (expandovany polypropylen) bude
pomoci ventilatoru ¢erpana do skladovacich sil, odkud bude podtlakem nasavana do stojatych
ocelovych tlakovych nadob tzv. ,,.Druckbeladung”. V nadobach ,,Druckbeladung™ dojde
k predtlakovani vstupni suroviny. Bez této piipravy by mély vyrobky ze stejného materialu
dvakrat vyssi hmotnost. Z nadrze ,,Druckbeladung® bude surovina pomoci tlakového vzduchu
dopravena do pracovniho zdsobniku formovacich zatizeni TVZ (tzv. vypenovaci stroje). Poté
dojde k naplnéni formy surovinou, propafeni ¢astic a natlakovani komor vodni parou. Béhem
tohoto technologického procesu dochazi ke spojeni castic polypropylenu. Nasleduje chlazeni
formy vodou z chladiciho okruhu a stabilizace vyrobku. Poté se forma otevie a pomoci
tlakového vzduchu nebo vyhazovace dochéazi k odformovani vyrobku. Cely technologicky
proces nasavani, davkovani, vypénovani, chlazeni, stabilizace a odformovani probiha
automaticky. Vyrobky s nedostatetnou objemovou hmotnosti se dale temperuji
v temperacnich pecich, z diivoda jejich nestability a vnitiniho pnuti. Temperované vyrobky se
poté nechavaji volné vychladnout. Kone¢nym procesem je baleni, expedice nebo skladovani.



