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Smlouva o dilo

76E926 28E 0T+ 191 ‘021 £02 L8€ 02v+ NeV 1)

4
o illaviend podle § 536 zak. € 513/1991 Sb. obchodniho zakoniku v platném znéni (dale jen ,obchodni
5 zékonik”)
g
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Clanek 1.

Smluvni strany

Objednatel: Kralovéhradecky kraj

se sidlem: Pivovarské namésti 1245, 500 03 Hradec Kralové

zastoupeny: Bc. Lubomirem Francem, hejtmanem kraje

ICO: 70 88 95 46

DIC: CZ 70 88 95 46

Bankovni spojeni: Komeréni banka, a.s. pobocka Hradec Kralové

¢. uctu: 27-2031110287/0100

Osoba opravnéna jednat:

ve vécech technickych: Mgr. Véclav Kosina (SUPS HNN)
Veronika Janderové (KU KHK)

ve vécech smluvnich: Ing. Jaroslava Jungvirtova (KU KHK)
Mgr. Martin Struna (KU KHK)

ve vécech ekonomomicko-spravnich: Ing. Martin Hubad¢ek (Centrum EP)

(déle jen ,objednatel”)

Zhotovitel:

Obchodni firma: SAHOS s.r.o.

Sidlo: Pistin 134, 37346

Jednajici: Jifi Fikota, jednatel spolecnosti

IC: 62509390

Zapsana v Obchodnim rejstiiku vedeného krajskym soudem v Ceskych Budgjovicich, oddil C, vlozka
4928.

DIC: €Z62509390

Bankovni spojeni: Komer&ni banka, a.s. pobocka Ceské Budéjovice

Cislo Gctu: 19-5870210207/0100

(dale jen ,prodavajici)
(dale jen ,zhotovitel ")

uzaviraji tuto smlouvu o dilo (dale jen ,Smlouva“), kterou se zhotovitel zavazuje provést dilo

specifikované v ¢&lanku Il. Smlouvy a objednatel se zavazuje takto realizované dilo bez vad
a nedodélkd prevzit a zaplatit cenu podle &lanku . Smlouvy, a to za podminek dale ve Smlouvé
uvedenych.
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Clanek Il
Predmét smlouvy
Dodavka strojniho a jiného zafizeni a vybaveni véetné pfislusenstvi

1. Predmétem smlouvy dila je realizace vefejné zakazky na dodavku vybaveni v rdmci projektu
s nazvem ,Centrum odborného vzdélavani pro nejmodernéjsi technologie obrabéni dreva”
spolufinancovaného z Regionalniho operaéniho programu NUTS Ii Severovychod, prioritni osa 4.
Rozvoj podnikatelského prostfedi, oblast podpory 4.2. Podpora rozvoje spoluprace se stfednimi
$kolami a ucili$ti, dal$imi regiondlnimi vzdélavacimi institucemi a Ufady préce, rozvoj inovacnich
aktivit v regionu.

2. Zhotovitel se zavazuje na zakladé této smlouvy dodat objednateli za podminek v této smlouvé
stanovenych strojni zafizeni a vybaveni vetné pfislusenstvi a jiné jiného zafizeni a vybaveni
(stlageny vzduch, filtrace a odsavani), a v rozsahu a mnoistvi blize specifikované v pfiloze ¢. 3 a
4, které jsou nedilnou soudasti této smlouvy (ddle jen ,pfedmét smlouvy”).

3. Zhotovitel se dale zavazuje v souvislosti s uskute¢nénim dodédvky pfedmétu smlouvy Cili
strojniho a jiného vybaveni zabezpelit pro objednatele dal3i €innosti, které s realizaci dodavky
strojniho a jiného vybaveni souvisi, déle blize i specifikovanych v této smlouvé a to zejména:

v Dodani do mista plnéni,

v’ spusténi stroje, jeho vyrovnani a ustaveni na zédkladnu a provedeni funké&nich zkousek
obrabéni,

v provadéni pribézinych testl a komplexnich zkousek,

v’ zabezpeleni poiadovanych znak( jakosti a metodiky jejich prokédzéni vietné
pfislusnych zkoudek, zejména, Ze strojni a jiné zafizeni je nové, nepouiité,
stanoveného typu a zahrnuje veskera nejnovéjsi zdokonaleni v konstrukci a
materidlech. Strojni a jiné vybaveni je prosto konstrukénich, materidlovych vad Ci vad
v provedeni,

v’ zaji$téni bezplatné zaruéni a servisni ¢innosti po dobu trvani 2leté zakonné Ihity a po
ukonéeni zaruéni doby zajisténi servisnich ¢innosti po dobu dalsich 3 let do 48 hodin
od jejich pisemného nahlaseni za uplatu,

v’ ziskéni potfebnych protokoll, povoleni, potvrzeni, schvdleni, prohlaseni o shodé

apod.,

ziskani zakladni technické dokumentace,

provedeni zkousek,

v’ seznadmeni obsluhy s innosti stroje a jeji protokolarni 2 - 3denni zaskoleni v zavislosti

<SS

na typu stroje,
v instalace pfislusného software.

v v

(oboji &ili pfedmét smlouvy a dal3i ¢&innosti dle bodu 3 tohoto ¢lanku smlouvy jsou dilo €ili dale jen
»dilo”)



Clanek ll.
Cena dila, platebni podminky

Cena, kterou je objednatel povinen zaplatit zhotoviteli za fadné provedené dilo, €ini dle dohody
smluvnich stran:

8 964 817,00,- K¢ (slovy: osm milionli devét set Sedesdt Ctyfi tisic osm set sedmnact korun
Ceskych) bez DPH,

1 792 963,40,- KC (slovy: jeden milion sedm set devadesat dva tisic devét set Sedesat t¥i korun
¢eskych a ¢tyfticet halitd) DPH,

10 757 780,40,- K (slovy: deset miliond sedm set padesdt sedm tisic sedm set osmdesat korun
ceskych a ctyricet halif() celkem s DPH.

Tato cena je cenou nejvySe pfipustnou a zahrnuje veskeré naklady (napf. platby v cizi méné, cla,
naklady spojenych s balenim, dopravou, konzervaci, reZijni naklady atd.) zhotovitele vzniklé
v souvislosti s realizaci predmétu dila popsaného v €l. Il. této Smlouvy. Tuto cenu je moZné ménit
pouze v pfipadé zmén danovych predpist upravujicich vysi DPH pouze o tuto legislativni zménu.

Objednatel se zavazuje uhradit zhotoviteli celkovou cenu dila uvedenou v bodé 1 tohoto ¢lanku
na zakladé danového dokladu - faktury vystavené v souladu s dal$imi podminkami uvedenymi
v této Smlouvé, po protokoldrnim pfedani dokonceného dila bez vad a nedodélku na zakladé
pfedavaciho protokolu podepsaného opravnénymi zastupci obou smluvnich stran blize
specifikovaného v ¢l. V bod 6 této smlouvy.

Lhata splatnosti faktury je 60 kalendarnich dnl ode dne prokazatelného doruceni dafiového
dokladu objednateli. Dnem zaplaceni se rozumi den zG&tovani fakturované ¢astky z bankovniho
Gctu objednatele ve prospéch bankovniho Gctu zhotovitele.

Dariovy doklad bude spliiovat podminky stanovené zakonem ¢. 235/2004 Sb. DPH v platném
znéni pro danovy doklad. Ddle bude na faktufe uveden ndzev projektu Centrum odborného
vzdélavani pro nejmodernéjsi technologie obrabéni dieva a registracni €islo projektu 1122. Na
fakture bude dédle uveden variabilni nebo specificky symbol 1122,

V pfipadé, Ze faktura bude obsahovat nespravné nebo neupliné Udaje, je objednatel opravnén do
uplynuti lhiity splatnosti fakturu s uvedenim dGvodu vratit zpét zhotoviteli.

Zhotovitel podle charakteru nedostatk( fakturu opravi nebo vystavi novou. Vracenim faktury
prestavd bézet plGvodni lhita splatnosti, ktera béZi znovu ode dne vyhotoveni opravené nebo
nové faktury objednateli.

Soudasti faktury za dilo bude soupis dodaného zafizeni odsouhlaseny osobou opravnénou jednat
za objednatele ve vécech technickych. V pfipadé, Ze tento soupis nebude soucasti faktury, je
objednatel opravnén fakturu vratit podle odst. 6. tohoto ¢lanku smlouvy.

Zhotovitel je povinen predloZit dafiovy doklad - fakturu objednateli nejpozdéji do 15 dn(i od
predani dila a odstranéni vad a nedodélk(, ¢ili ode dne podpisu preddvaciho protokolu blize
specifikovaného v ¢l. V bod 5 této smlouvy.



Clanek IV.
Termin plnéni, misto plnéni

1. Misto pro realizaci dila bude pfedano zhotoviteli nejpozdéji do 30 dnli ode dne podpisu
smlouvy.

Termin zahajeni plnéni: 01.07.2012

Termin ukoncéeni pInénit: 31.12.2012

2. Mistem plnéni je Stfedni uméleckoprimyslova Skola hudebnich nastrojii a nabytku Hradec
Kralové, Brnénska ul. 207, 500 06 Hradec Kralové.

Clanek V.
Prava a povinnosti smluvnich stran

1. Zhotovitel je povinen realizovat dilo v rozsahu blize specifikovaném v ¢l. Il a v terminu blize
specifikovaném v ¢l. IV této smlouvy na svlj ndklad a nebezpedi, pficemZ zavazek zhotovitele
provést dilo je splnén Fadnym ukonéenim a pFedanim dila objednateli na zékladé pfeddvaciho
protokolu blize specifikovaného v bodé 5 tohoto ¢lanku smlouvy.

2. Zhotovitel je povinen realizovat dilo v poZadované kvalité, tzn., Ze dilo bude uskutecnéno
v souladu s pfislusnymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami, které se k nému vztahuji se
viemi soudastmi a pfislusenstvim tak, aby jej objednatel mohl uZivat k poZzadovanému ucelu.
Dodavané strojni a jiné zafizeni bude nové a nepoutzité.

3. Zhotovitel je povinen pfedat objednateli veskeré doklady, které jsou nutné k pievzeti a uzivani
pfedmétu smlouvy zejména zaruéni listy, ndvody k pouZiti, prohlaSeni o shodé vrozsahu
stanoveném naf. vlady ¢. 176/2008 Sb. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni v platném
znéni a déle v rozsahu stanoveném v pfiloze €. 3 této smlouvy.

4. Objednatel je povinen fadné a véas realizované dilo, které nevykazuje vady a nedodélky od
zhotovitele pfevzit.

5. Za ulelem pfedani a prevzeti dila bude mezi smluvnimi stranami sepsan pfeddvaci protokol,
ktery bude obsahovat zejména:

a) Identifikace smluvnich stran
b) Termin a misto predani
c) Informaci, zda objednatel pfejima dilo bez vad a nedodélku

d) Soupis pfedavanych dokladll v rozsahu specifikovaném v bodé 3 tohoto ¢l. smlouvy,
pficemz v pfipadé absence kteréhokoliv dokladu neni objednatel povinen dilo pfevzit

e) Datum podpisu pfedavaciho protokolu
f)  Podpisy opravnénych zastupct obou smluvnich stran

6. Zhotovitel odpovida za vady, které mad dilo v dobé pfedani.



10.

11.

Objednatel je opravnén kontrolovat provadéni dila. Pokud objednatel zjisti, Ze zhotovitel provadi
dilo v rozporu se svymi povinnostmi je objednatel opravnén dozadovat se toho, aby zhotovitel
odstranil vady vzniklé vadnym provadénim a dilo provadél radnym zplsobem. Jestlize zhotovitel
tak neucini ani v pfiméfené |haté mu k tomuto poskytnuté, kdy postup zhotovitele by vedl
k podstatnému poruseni smlouvy, je objednatel opradvnén od smlouvy odstoupit.

Zhotovitel je povinen pfi podpisu smlouvy predloZit objednateli pojistnou smlouvu o
odpovédnosti za Skodu zplsobenou objednatelem vykonem své Cinnosti tfetim subjektiim
s limitem pojistného plnéni ve vysi 5 000 000,-- K¢. Pojistnd smlouva bude platna po celou dobu
realizace zakazky a bude tvofit prilohu ¢. 2 této smlouvy a bude jeji nedilnou soucdsti.

v

Zhotovitel je ve smyslu § 2 pism. e} zdkona €. 320/2001 Sh., o finanéni kontrole ve verejné
spravé a o zméné nékterych zakont (zakon o finanéni kontrole), v platném znéni, povinen
spoluplsobit pfi vykonu finanéni kontroly.

Zhotovitel je povinen strpét veskeré kontroly vyplyvajici zreZzimu financovani z prostfedkl
Evropské unie a statniho rozpoctu Ceské republiky a poskytnout pfi takové kontrole vekerou
nezbytnou soucinnost.

Zhotovitel je povinen archivovat tuto smlouvu véetné jejich pfipadnych dodatk{, veskerych
originalil Ucetnich a darovych dokladll a dalSich dokument( souvisejicich s realizaci projektu
blize specifikovaného v €l. | bod 1 této smlouvy v souladu s dobou stanovenou pravnimi predpisy
CR, zéroven véak nejméné po dobu 10-ti let od predani dila.

Clanek VI.
Zaruka za dilo

Zhotovitel odpovidéd objednateli za vady vzniklé v zaru¢ni dobé, kterd &ini minimalné 24 mésicl
a pocind bézet dnem podpisu protokolu o pfedani a prevzeti dila opravnénymi zastupci obou
smluvnich stran, tzn, Ze po dobu zaruéni doby budou zaru¢ni vady odstrafiovdny bezuplatné.

Zhotovite! se dale zavazuje po dobu 5 let po uplynuti zarucni IhGty zajistit pro objednatele
Gplatny pozarucni servis s dobou pfijezdu servisniho technika do 48 hodin od nahlaseni zavady.

Zhotovitel specifikuje podminky zaruéniho a pozarucniho servisu, véetné nakladd souvisejicich
s Cinnosti servisniho technika nad ramec ¢l. VI, odst. 1 a 2 v pfiloze €. 1, ktera je nedilnou
soucasti této smlouvy.

Objednatel je povinen reklamaci vady dila uplatnit u zhotovitele prokazatelné a bez zbyte¢ného
odkladu. Ozndmenim zévady zhotoviteli pfestava bézet plvodni zaruéni lhita, ktera bézi znovu
ode dne odstranéni zavady.

Clanek VII.
Pfechod vlastnického prava

Vlastnické pravo k dilu prechazi na objednatele dnem predani dila, &ili dnem podpisu
predavaciho protokolu blize specifikovaného v ¢l. V, bod 5 této smlouvy.

Clanek VIIL.
Smluvni sankce
Smluvni strany se dale dohodly na nasledujicich smluvnich sankcich:

Zhotovitel zaplati objednateli za prodleni s provadé&nim pfedmétu smlouvy v terminu dle
¢l. IV. bod 2 této smlouvy 0,1 % z ceny dila za kazdy den prodleni s dokon&enim dila.



2. Objednatel zaplati Grok z prodleni za prodleni s placenim faktury v terminu dle ¢l. Ill. bod 4 této
smlouvy v zakonem stanovené vysi.

3. Zpusob vyuctovani sankci:

- sankci (smluvni pokutu, arok z prodleni) m0zZe vyictovat opravnéna strana strané povinné.
Ve vyUétovani musi byt uvedeno to ustanoveni smlouvy, které k uplatnéni sankce opraviiuje
a zplsob vypoctu celkové vyse sankce;

- strana povinna je povinna uhradit vyuétované sankce nejpozdéji do ¢trnacti dnli ode dne
obdrZeni pfisludného vylctovani. Stejna lhita se vztahuje i na Ghradu Groku z prodleni.

Clanek IX.

Vyssi moc
1. Smluvni strany se osvobozuji od odpovédnosti za ¢astecné nebo UpIné neplnéni smluvnich
zdvazkl, jestlize se tak stalo v dUsledku okolnosti vy$si moci, za kterou se povaZuji okolnosti,

které nastaly po podpisu této smlouvy a které smluvni strany nemohou svoji viili ani jednanim
ovlivnit a maji bezprostedni vliv na pInéni pfedmétu smlouvy.

2.V pfipadé vzniku okolnosti vy33i moci se prodluzuje Ihiita k pInéni smluvnich zavazk( dle dohody
smluvnich stran, pfi¢emZ smluvni strana, které nastal pfipad vy$8i moci, musi o této skutecnosti
druhou smluvni stranu nejpozdéji do 3 dnil ode dne jejiho vzniku pisemné vyrozumét.

€lanek X.
Odstoupeni od smlouvy

1. Objednatel je oprdvnén od této smlouvy odstoupit, a to i ¢aste¢né, v pfipadé zdvainého
poruseni smluvni nebo zdkonné povinnosti zhotovitelem. Odstoupeni od smlouvy nabyva
aéinnosti pisemnym doru¢enim oznameni o odstoupeni zhotoviteli.

2. Zazédvainé poruSeni smluvni povinnosti se povaZzuje zejména:

a) skuteénost, Ze dilo nebude splfiovat parametry deklarované zhotovitelem v jeho nabidce,
poZadované touto smlouvou, obecné zavaznymi pravnimi predpisy nebo technickymi
normami,

b) zdOvodd blize specifikovanych vél. Vbod 2, Cili zhotovitel nesplni podminky zde
specifikované,

c) pokud zhotovitel neodstrani vady a nedodélky dila zjisténé pfi prejimce dila ani
v dodateéné |haté k tomuto stanovené zhotovitelem tak, aby zhotovitel mohl dilo od
objednatele prevzit.

3. Objednatel je dale opravnén od této smlouvy odstoupit, a to i ¢éste€né, v pfipadé, Ze zejména:

a) nastane dlivod pro odstoupeni od smlouvy dle ustanoveni § 344 a nasl.. obchodniho
zakoniku,

b) zhotovitel pozbude opravnéni vyzadovaného pravnimi pfedpisy k Cinnostem, k jejichz
provadéni je zhotovitel povinen dle této smlouvy,

c) zhotovitel pozbude kteréhokoliv jiného kvalifikacniho pfedpokladu, jehoZ spinéni bylo
pfedpokladem pro zadani verejné zakazky,

d) na majetek zhotovitele bude prohlasen konkurs nebo bude navrh na prohladeni konkursu
zamitnut pro nedostatek majetku prodavajiciho,

e) zhotovitel poda navrh na vyrovnani,



f) zhotovitel vstoupi do likvidace.

Zhotovitel je opravnén od této smlouvy odstoupit v pfipadé, Ze objednatel bude v prodleni
s uhradou svych penéZitych zdvazkd, vyplyvajicich z této smlouvy, po dobu delSi nez devadesat
dnd.

KaZdé odstoupeni od této smlouvy musi mit pisemnou formu s uvedenim divodu, pficem?
pisemny projev vile odstoupit od této smlouvy musi byt druhé smluvni strané doruden
doporucenym dopisem na adresu sidla uvedenou v zahlavi této smlouvy.

Ucinky kazdého odstoupeni od smlouvy nastavaji okamzikem doruéeni pisemného projevu vile
odstoupit od této smlouvy druhé smluvni strané. Odstoupeni od smlouvy se nedotyka naroku na
ndhradu Skody vzniklé porusenim této smlouvy ani naroku na zaplaceni smluvnich pokut.

Smluvni strany vyslovné vylucuji moznost pouZiti ustanoveni § 351 odst. 2 zdkona obchodniho
zdkoniku, ve znéni pozdéjSich predpisl, na pravni vztahy ztéto smlouvy, pficemZ zdvazky
smluvnich stran vzniklé v disledku odstoupeni od smlouvy budou vypofadany nasledujicim
zpUsobem. V pfipadé odstoupeni od smlouvy objednatel ziistavé vlastnikem jiz pfedané ¢asti
dila a zhotoviteli ndleZi ¢ast ceny dila pfipadajici na tuto jiz predanou ¢&ast dila. Na jiz predanou
¢ast dila objednateli se vztahuji veskera ujednani uvedena v této smlouvé.

Clanek X1.
Zavérecfna ustanoveni

Tato Smlouva nabyva platnosti a ucinnosti dnem podpisu opravnénymi zastupci obou smluvnich
stran podle ¢lanku I. této smlouvy. Smlouvu je moZné ménit pouze pisemnymi Cislovanymi
dodatky potvrzenymi opravnénymi zastupci smluvnich stran tak, jak jsou uvedeni v ¢l. I. této
smlouvy.

Zhotovitel prohlasuje, Ze ke dni uzavieni smlouvy nedoslo k Zadnym zménam oproti
pfedloZenému vypisu z obchodniho rejstfiku a ani nebyly k tomuto datu poddny Zadné navrhy na
zépis zmén, o nichZ by zhotovitel objednatele pisemné neinformoval. Zhotovitel se zavazuje na
vyzvu objednatele neprodlené predlozit aktualni vypis z obchodniho rejsttiku.

Zhotovitel se zavazuje, Ze si zajisti na své vlastni naklady ochranu svych praci a svych vnesenych
pfedmétd do prostor, kde bude dilo realizovano.

Ve vécech vyslovné neupravenych touto Smlouvou se prava a povinnosti smluvnich stran
Pravnim fadem CR, zejména pak obchodnim zékonikem.

Smluvni strany podpisem této Smlouvy stvrzuji, Ze jeji obsah a obsah pfiloh podrobné znaji a
souhlasi s ni. Smlouva je jim srozumitelna a byla podepsana svobodné, bez natlaku ani v tisni.
Vsechny pfilohy tvofi nedilnou soudést této smlouvy.



6. Tuto smlouvu lze ménit a dopliiovat jen pisemnymi dodatky oCislovanymi vzestupnou Ciselnou
fadou a podepsanymi opravnénymi zastupci obou smluvnich stran. V ptipadé zmény osob
opravnénych jednat za smluvni strany v zaleZitostech této smlouvy postadi oznameni téchto
zmén doporucenym pFipisem adresovanym pfisludné smluvni strané&, aniZ by bylo zapotrebi dale
uzavirat dodatek k této smlouvé.

7. Tato Smlouva je vyhotovena v péti stejnopisech, pficemzZ kupujici obdri po tfech vyhotovenich a
prodavajici po dvou vyhotovenich.

Za objednatele: Za zhotovitele:

V Hradci Kralové dne

Kralovéhr. decky kr
se sfdlem v
Hradci Kralové:
B

Sahos s.1.0. « Pi3tin 134 .373 46 Pilin
180 625 09 390 DIC: CZ62509p80
Tel fax: +420 387 203126, Tel.: +420 382 526 392
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Ptiloha &. 1 Specifikace zaruk, podminky zaru¢niho a pozaru¢niho servisu zpracované zhotovitelem
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Pfiloha¢. 1
Specifikace zaruk, podminky zaruéniho a pozaruéniho servisu zpracované zhotovitelem

1. Specifikace zaruky a zarucni doby:

Zhotovitel odpovida objednateli za vady vzniklé v zaruéni dobé, ktera ini 24 mésicl a pocina bézet
dnem podpisu protokolu o predani a prevzeti dila oprdvnénymi zastupci obou smluvnich stran, tzn.,
Ze po dobu zaruéni doby budou zarucni vady odstrafiovany bezaplatné s vyjimkou téch, které spliuji
podminky neopravnéné pozadovaného servisniho zasahu specifikovaného v odstavci €. 3 této Pfilohy.

Zhotovitel se dale zavazuje po dobu 5 let po uplynuti zaruéni Ihity zajistit pro objednatele Gplatny
pozaruéni servis s dobou pfijezdu servisniho technika do 48 hodin od nahlaseni zavady.

2. Pozdarucni servisni péce a péce poskytovana nad ramec zaruky dodavatelem zahrnuje:

a) Periodickd a preventivni servisni prohlidka:

Jednd se o preventivni servisni zdsah jehoZ soucasti je celkova odborna prohlidka stroje, vycisténi
elektrorozvadéce, kontrola elektroinstalace a vzduchovych rozvod(, celkové promazani stroje atd..
Servisni technik seznami zdkaznika s jednotlivymi nedostatky a spoleéné se domluvi na zplsobu
odstranéni zévad a na predbéiné cenové kalkulaci. Rozsah prohlidky, udriby a oprav je zavisly na
konkrétnim typu stroje.
Vyufiti této sluziby nejlépe v doporucenych periodickych intervalech (podle zatizeni stroje cca 2-4x za
rok). Cas b&iné pozaruéni servisni prohlidky bez vétsich naslednych oprav by nemél piesahnout 4-6
hodin prace technika.
Rozsah praci :

- Vycisténi vodicich ploch a jejich vizudlni kontrola

- Vycisténi kabelovych fetézli a kontrola bezchybné funkce

- Vycisténi rozvadéce

- Kontrola bezpeénostnich prvk( (TotalStop atd.)

- Kontrola sprdavné funkce chlazeni vietene

- Kontrola usazeni stroje

- Kontrola funkce mazacich mist, promazani vsech pohybovych prvk( stroje

- Kontrola kuli¢kovych sroubl

- Kontrola stavu ozubenych a klinovych femend, jejich napnuti

- Kontrola loZisek vietena, upinaciho kuzelu pfipadné pfiruby

- Kontrola geometrické presnosti stroje podle mériciho protokolu

- Kontrola elektroinstalace {dotazeni spoji, kontrola stykacl, jisticl, relé, vizudlni prohlidka

kabeld, konektord, kontrola pfivodniho kabelu, kontrola uzemnéni stroje, kontrola platnosti
revizni zpravy)

b) Dodavky dili, maziv a nastroj:
Objednany materidl je odesildn poStou, prepravni sluzbou, event. servisnim technikem v pfedem
dohodnutém terminu.
c) Pozéruéni servis:
Zahrnuje veSkeré pozarucni opravy objednané zakaznikem.
d) Technickd podpora
- Technické poradenstvi a $koleni v oblasti nastaveni stroje a obsluhy Fidiciho systému
- telefonické, e —mailové a on-line ,Teleservis” feseni a odstrariovani problém
- poradenstvi a skoleni CAD/CAM




- zpracovani projektl a program pro obrabéni dilci a modell

Termin plnéni

Ndstup na opravu do 48 hodin od oznameni objednatele e-mailem nebo faxem.

10.

11.

Vegkeré prace budou provadény béhem pracovni doby objednatele, podle potfeby i v noCnich
hodinéach a o sobotach a nedélich.

Pfi hladeni zavady (servisniho zasahu) - poruchy stroje, objednatel (pisemné, popf. per e-mail)
uvede vyrobni &islo stroje a popis zdvady, kontaktni osobé dodavatele: Oldfich Kfivdcek,
krivacek@sahos.cz.

Cena za poskytovani servisu
Cena je stanovena dohodou ve smyslu zék. ¢. 526/1990 Sb.
Hodinové tarify za praci popt. pfipravné prace

Pracovnik [ Sazba

Servisni technik

(mech./elektr.) 800,00 K¢

PFiplatky za préci pFes ¢as: normdlni pracovni doba trvd 8,0 hodin za den. Za kazdou zapocatou
hodiny pFes ¢as je U¢tovan pFiplatek 25 % sazby, za no¢ni prace pfiplatek 50 % sazby, pfiplatek za
praci v sobotu 50 % sazby. Za prace v nedéli a statem uznané svatky je u€tovan pfiplatek 100 %
sazby.

Cestovni naklady - Osobni automobil 14,-K¢é/km

Ubytovaci néaklady budou pfeG¢tovany na zékladé skute¢nych ndkladi - v pfipadé, Ze doba a
povaha servisniho zasahu bude vyZadovat pfenocovéni servisniho technika - uruje si servisni
technik vidy na zakladé vlastniho uvézeni.

Ndhradni dily a spotifebni material budou samostatné vyuctovany.

V pfipadé, 7e nastanou néjaké naklady souvisejici se servisnim zasahem, budou tyto ndklady
Gétovdny zvlast dle skuteéné vynaloZenych nakladd.

Cena neobsahuje néklady vzniklé pfi odstrafiovani disledkl Zivelnych pohrom (pozar, exploze,
poskozeni vodou, apod.), krddeZe, imysiné poskozeni apod. Tyto Ukony zajisti dodavatel dle
potieby objednatele, a to na zakladé zavazné objednavky objednatele a za dplatu.

V3echny ceny uvedeny bez DPH- k cenam bude U¢tovano DPH dle zékonnych norem.

Sjednand cena bude hrazena na zakladé faktur vystavovanych dodavatelem na zakladé
odsouhlaseného soupisu praci (pfejimka — vykaz servisnich tkon).

Faktury budou dodavatelem odesilény ve dvojim vyhotoveni na adresu objednatele a budou mit
zejména tyto zaleZitosti:

¢islo faktury s vyznacenim splatnosti a vystaveni,

datum zdanitelného plnéni,

¢islo smlouvy a nazev pfedmétu fakturace,

adresu objednatele a dodavatele véetné 1CO a DIC,

fakturovanou ¢astku a bankovni spojeni dodavatele,

razitko a podpis zodpovédné osoby.

ASRNENENENEN
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12.
13.

14.

Faktury jsou splatné do 14 dn{i po jejich doruceni do dispozice objednatele.

Faktura je uhrazena Fadné a véas, je-li fakturovana Castka nejpozdéji v posledni den lhity
pfipsana k u¢tu dodavatele.

Pro pfipad pozdni Ghrady faktury se sjednava urok z prodleni ve vysi 0,05 % z fakturované Castky
za kazdy den prodleni.

3. Neopravnéné pozadovany servisni zasah

V ptipadé, pokud si objednatel objednd servis pfipadné opravu zafizeni a vyjezd servisniho
vozidla dodavatele se ukaZe jako neopravnéné poZadovany servisni zasah objednatelem, jelikoZ
byl zpdsoben chybnym pouZivanim zafizeni v rozporu s ndvodem k obsluze, uhradi objednatel
dodavateli vedkeré néklady a $kody vzniklé dodavateli v souvislosti s vyjezdem servisniho vozidla.
Strany sjednaly, Ze ustanoveni odstavce 1 tohoto ¢lanku se vztahuje jak na zarucni tak pozarucni
servis.

4. Zakladni podminky provadéni dila

Dodavatel se zavazuje zdriovat se v prostorach pouze v misté pracovisté a fidit se pokyny
pracovniho dohledu.

V pFipadé, e dodavatel zplsobi $kodu objednateli nebo tfetim osobdm, zavazuje se, Ze tyto
$kody uhradi ze svého pojisténi podnikatelské ¢innosti.

Na nahradni dily montované pfi opravach se poskytuje zaruka 24 mésict za podminky provadéni
pravidelného servisu firmou zhotovitele.

U dodavatele bude k dispozici servisni vykaz s popisem rozsahu a s kontaktnimi osobami, jak
objednatele, tak zhotovitel, zodpovédnymi za chod technologie. Do servisniho vykazu bude
dodavatel zapisovat rozsah provedenych praci, ktery bude zdstupcem objednatele odsouhlasen a
kopie bude pfilozena k fakture.

Dodavatel ozndmi minimélné 24 hodin pfedem periodické, a preventivni Udrzbarské sluzby.
Opravnéné osoby ve vécech technickych za dodavatele: stanoveny
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PFiloha ¢. 2
Pojistna smlouva

CESKA
POJISTOVNA

Ceska pojistovna, a.s.
Prazska 1280
370 01 C.Budgjovice

POTVRZENI PRO UCELY VYBEROVYCH RIZENI

pro firmu :

SAHOS, S. R. O.

IC: 62509390
Sidle : PiStin 134, 373 41 Hlubok4 nad Vltavou

Potvrzujeme timto, Ze Ceska pojistovna, a.s. ma svyde uvedenou spoleénosti sjedndnu
pojistnou smlouvu ¢. 251 18 186 12 s ucinnosti od 16.03.2004 na dobu neurditou v rozsahu — krytf
rizika poji§téni odpovédnosti za skodu zplisobenou tfetim osobam.

Rozsah pojistného kryti je nasledujici :

Limit plnéni ( pojistna ¢astka ) : 5.000.000,- K¢
Spoluugast : 10.000,- K&
Uzemni rozsah : Ceska republika

Potvrzujeme timto dale, 7¢ Ceska pojistovna, a.s. je pfipravena piijmout kdykoliv v prib&hu
pojistného roku do pojisténi vefejnou zakazku s vysiim limitem pln&ni (pojistnou ¢astkou) — az do
vy3e 50 mil. K¢,

Tomas PETR — Ceska Pojistovna.a.s.

Tel. 603 159 575 /& )
i Q /': 7

Ceské Budgjovice 30.03.2012 CESKA POJISTOUNA a.s.
kraj SME izl Cechy @

krajské feditelstvi

obchddni sluZba
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Pfiloha ¢. 3
Technicka specifikace strojniho a jiného vybaveni

Pocet Ce::ks Cena celkem Cons el
Cislo polozky | Rozpotet strojni zafizeni a vybaveni jednotek DPH v bez D!?H v DPH v K¢ < DPH v K&
v ks 3 K¢
K¢
01.05.01 Technologie obrabéni dieva XXX xxx | 6 670 564,00 | 1334 112,80 | 8 004 676,80
5ti 0sé CNC frézovaci centrum na dfevo
01.05.01.01 {v€etné pfisluSenstvi) _ XXX xxX | 4 297 710,00 | 859542,00 | 5157 252,00
01.05.01.01.01 | 5ti 0sé CNC frézovaci centrum na dfevo 1,00 4178 870,00 | 835774,00|5 014 644,00
01.05.01.01.02 | Nastroje na CNC obrabéci centrum 1,00 106 930,00 21 386,00 | 128 316,00
01.05.01.01.03 | Odsévaci zafizeni 1,00 11 910,00 2382,00 | 14292,00
01.05.01.02 CNC soustruh na dfevo XXX xxx | 1665 010,00 | 333002,00 | 1998 012,00
Soustruh (fizené 4 osy - 2 pficnéa 1
podélny suport + vieteno, 2 frézovaci
01.05.01.02.01 | vitetena, klimatizovany rozvadéc) 1,00 1547 510,00 | 309 502,00 | 1857 012,00
Zakladaci pneumatické vidlicky
(poloautomaticky zaklada¢ a vyklada¢
01.05.01.02.02 | materidlu) 1,00 78 750,00 15 750,00 94 500,00
01.05.01.02.03 | Rucni koletko _ 1,00 38 750,00 7 750,00 46 500,00
01.05.01.03 CNC gravirovaci laserovy stroj 1,00 xxx | 707 844,00 141 568,80 | 845412,80
01.05.01.03.01 | Laserova gravirka s CO2 laserem 1,00 570500,00 | 114100,00| 684 600,00
Vélcovy adaptér (Fidici deska soucasti
01.05.01.03.02 | nabidky) 1,00 56760,00 | 11352,00| 68 112,00
01.05.01.03.03 | Nizky svérak 1,00 604,00 120,80 724,80
01.05.01.03.04 | Kovovy stdl pod stroj 1,00 9 200,00 1 840,00 11 040,00
Frekvenéné fizena 750W hlava v¢.
01.05.01.03.05 | inventoru 1,00 0,00 0,00 0,00
01.05.01.03.06 | Klestina 4-5 mm 1,00 0,00 0,00 0,00
01.05.01.03.07 | Klestina 5-6 mm ) 1,00 0,00 0,00 | 0,00
01.05.01.03.08 | Odsdvaci zafizeni pojizdné - bezidribové 1,00 49 500,00 9 900,00 59 400,00
01.05.01.03.09 | Vostinovy fezaci stdl pro fezani lasery 1,00 10 410,00 2 082,00 12 492,00
01.05.01.03.10 | Cotka k lasertim 1,5” 1,00 10 870,00 2174,00| 13 044,00
01.05.01.03.11 | Drzak TwinCut, prumér dfiku 4,36 mm - 1,00 0,00 0,00 0,00
Dlouhodoby nehmotny majetek (napt.
01.06 licence, software, know-how) XXX Xxx [ 179 270,00 35854,00| 215 124,00
Frézovani 3D Plus + HSM + 5ti 0sé
01.06.01 | souvislé frézovani — 20 sitovych licenci 1,00 95 000,00 19.000,00| 114 000,00
01.06.02 Postprocesor pro 5 osé frézovéani 1,00 0,00 0,00 0,00
Postprocesor pro soustruzeni s poh.
01.06.03 néstroji 1,00 0,00 0,00/ 000
Software pro PC - CNC gravirovaci
01.06.04 laserovy stroj 1,00 37 270,00 7 454,00 44 724,00
Rozsifeni 0 2,5 D - CNC gravirovaci
01.06.05 laserovy stroj 1,00 0,00 0,00 0,00
Rozsifeni o hlubodisk (intaglio} - CNC
01.06.06 gravirovaci laserovy stroj B 1,00 0,00 0,00 0,00
Graficky CAD/CAM software pro CNC
01.06.07 soustruh na dfevo 1,00 47 000,00 9 400,00 56 400,00
SUMA CELKEM 6 849 834,00 | 1 369 966,80 | 8 219 800,80
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1.1.1 Popisy, fotografie zbozi uréeného k dodani

1.1.1.1 Technologie obrabéni dreva

Uvod
Spoletnost SAHOS s.r.o. je ¢esky vyrobce CNC obrabécich center a soustruhl, které nabizi
zdkaznikovi vhodné technické a ekonomické feseni pfi nejvysSim stupni presnosti. CNC centra —
SAHOS jsou urcena pro 3 a 5 -0sé tvarové obrabéni, frézovani, vyrobu forem, vrtdni, Fezani bez
ohledu na velikost vyrobku. Individuaini pfFistup technikl spole¢nosti SAHOS zarucuje navrzeni a
stavbu technologie CNC obréabécich strojli na zakladé presnych poZadavkl a potieb.
SAHOS je partnerem zdkaznikl, ktery zajistuje nejen vlastni vyrobu, ale i kompletni proskoleni
obsluhy, uvedeni do provozu a servis CNC stroji véetné ,teleservis” ve spolupraci si firmou
Heidenhain. SAHOS nabizi moZnost produktivniho feseni vyroby CNC technologii.
CNC obrdabéci centra firmy SAHOS poskytuji vhodnd uplatnéni v nasledujicich oborech:

- leteckém, automobilovém, slévarenském primyslu

- vyroba forem, modell, matric

- obrabéni a ofez plastl, kompozitnich material(, pryskyfic
- vyroba ndbytku, oken, dvefi a schodu

- vyroba hracek, pazeb, fezbarstvi a jinych dfevénych prvki
- hudebnich néstrojl

Zakladni udaje

Centrum bude vyuZivano pro vyuku studentd, pro zajisténi vétsi konkurenceschopnosti absolventd.
Denni vyuka bude v rozsahu cca 6-8 hodin, pfiblizné 10 az 12 studentd. Vyuka probiha v u¢ebné
teoretickou pripravou a po skonéeni teoretické Casti se vyuka pfesune do dilny praktického vyucovani
CNC, kde pokracuje praktickou ¢asti na umisténych drevoobrabécich strojich. Vyuka zde probiha pod
dohledem odborného pracovnika, ktery je proskolen pro préci s umisténym zafizenim.

Béhem jednoho tydne dojde v ramci vyuky k vyrobé pfiblizné Sesti prostorovych (tzv.3D) vzorki o
rozmérech cca 80x50x20cm, Sesti soustruzenych vzorkl o priméru cca 10cm a déice 20-40cm a Sesti
rovinnych (2D — laserové gravirovani) vzorkd provedené do plochy materidlu cca 10x20 cm.

Vyrobky budou uskladriovany ve skladu hotovych vyrobk(, ktery sousedi s budoucim centrem CNC
obrabéni.

Technicka specifikace DYNAMIC FC 3000 CNC-5X

Kompaktni obrabéci centrum DYNAMIC FC 3000 CNC 5X, spojité fizeného v 5 osach je uréeno pro
plosné a tvarové obrabéni frézovanim a vrtanim. Uplatni se zejména na obrdbéni modeld, forem,
nabytkovych dilcti, schodd, rlznych typ( oball, hracek, kuchyriskych potfeb a vSude tam, kde je
nutné presné a produktivni obrabéni dieva a jemu podobnych materidld, plastld, kompozitl a
v pfipadé dodatkového pfislusenstvi i Al slitiny. Moduldrni konstrukce stroje umoziiuje vyspecifikovat
stroj vhodny pro dany typ vyroby. Jeho univerzélnost, technické parametry, bohaté pfislusenstvi a
vybava umoziuje pokryt velmi Siroké spektrum vyroby a velmi rychle je mozné stroj pfizplisobit na
jiny typ vyrobku.
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Popis konstrukce stroje:

Réam stroje je svafen z ocelovych nosnik(. Specidlni konstrukci ze silnosténnych profild vyplnénych
vysokopevnostnim betonem je dosaZeno tvarové stalosti a vysoké tuhosti. VSechny dily ramu jsou po
svafovani zihany a ndsledné obrabény na 50sych modernich centrech a horizontalnich vyvrtavackach.
Po obrobeni jsou vdechny dily kontrolovdny na méficim zafizeni. Tim je zaruena rozmérovd a

geometricka pfesnost jednotlivych dilli a nasledné celého stroje.

N
=

Pohyblivé ¢€asti stroje jsou vzajemné spojeny linearnim kulickovym vedenim BOSCH REXROTH.
Perfektni vzdjemné utésnéni linearnich kolejnic a vagonkd, jejich vyrazné predimenzovani a
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automatické centralni mazéani véech vzajemné se pohybujicich dild je zérukou vysoké tuhosti a dlouhé
Fivotnosti. Linedrni pohyb osy X je realizovdan pomoci kaleného, cementovaného a nasledné
brouseného ozubeného hiebenu s evolventnim ozubenim. Sty¢na plocha pastorku a hfebenu je také
pfipojena na automatické centrdlni mazdni. Linearni pohyb osy Y a Z je realizovan preciznim
kulickovym Sroubem opét sautomatickym centrdlnim mazénim matice. Centralni mazani tedy
zabezpeluje pravidelné dévkovani maziva do viech vzdjemné se pohybujicich &asti. Jednotlivé
intervaly jsou odvozeny od skuteéné ujeté drahy v jednotlivych osach. O tuto funkci se stara nezavisle
na obsluze fidici systém.

Pracovni prostor mlZe byt rozdélen na dvé nezdvislé pracovni zény. Podle charakteru vyroby je
moZné stroj osadit nékolika riznymi typy stol(i pro upinani obrobku. Pevny stil z tvrzeného KARTITU
s upinacimi otvory M10 vrastru 100 x 100 mm nebo litinovy stll s T drdZzkami pro matice M12
s rozte¢i 125 mm se uplatni pfedeviim pfi vyrobé& modeld, forem, ofezl vakuovych vylisk( a obrabéni
kompozitovych materidl(. Na tyto typy stoll je moZné upinat obrobky pomoci upinek nebo jinych
standardnich upinacich elementu.

Pro rychlé upnuti obrobku pomoci vakua je moiné stroj osadit rastrovym stolem s integrovanym
rozvodem vakua nebo posuvnymi trdmci SCHMALZ taktéz sintegrovanym rozvodem vakua. Jako
zdroj vakua je pouZita suchob&zna lamelova vyvéva s integrovanou filtraci.
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Hlava HS662 je osazena vodou chlazenym kompaktnim elektrovietenem. Vieteno mize byt
vybaveno pfesnym polohovanim, které pak umoziiuje automatické fezani zavitli. Télo hlavy je odlito
ze $edé litiny a b&hem obrabéni nékolikrat zihano. Naklapéni os je realizovdno pomoci specialnich
bezvllovych pfevodovek s pfedepnutym uloZenim licni desky v jehlovych a kuzelikovych loZiskach.
Timto je zarueno velmi pfesné polohovéni bez neZadoucich vali a vysokd tuhost nutna pro
produktivni obrabéni.

Rizeni stroje zajistuje moderni plné digitalni Fidici systém Heidenhain iTNC530. Digitdlni pohony
s odméfovani EnDAT jsou zarukou velmi pfesného polohovani s minimdini vieénou chybou. Absolutni
odméfovani zbavuje obsluhu nutnosti najezdu na referenci po zapnuti stroje a tim eliminuje vznik
chyby a vyrazné urychluje zapnuti stroje. Ridici systém iTNC 530 je mnohostranny - idealné se
pfizphsobi poZzadavkim Vasi firmy - at uZz v zaméreni na kusovou nebo sériovou vyrobu, vyrabite-li
jednoduché dilce ¢&i sloZité formy, at uz Vade dilna pracuje ,na zavoldni” nebo je centrdlné
organizovana.

s=arT.AC: programavénl smarT.NC: deEinice poloh

| ===aa

Pro snadné, pohodiné a rychlé ovladani jsou k dispozici hlavni operatorsky panel, ovladdaci panel
stroje s tlacitkem nouzového zastaveni a rucni kolecko.

iTNC 530 disponuje praktickymi sefizovacimi funkcemi. Podporuji uzivatele a pomahaji redukovat
ztratové casy. Spoletné s 3D dotykovou sondou nabizi iTNC 530 standardné mnoho piedem
pfipravenych cykld pro automatické sefizeni obrobk(l po upnuti, nastaveni polatku obrabéni,
nulového bodu, zméfeni nastroje a koneéné zméteni zékladnich rozmér obrobeného dilce.
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,High speed cutting” znamend rychlé a vykonné frézovani s vérnymi konturami. Ridici systém je
schopen prenaset rychle velka mnoiZstvi dat, efektivné editovat dlouhé programy a poZadovanou
konturu na obrobku idedlné zobrazit. Vsechny predpoklady v sobé iTNC 530 sjednocuje. Pro
maximalni vérnost kontur iTNC 530 vypocitava dopredu az na 256 blokl. Tak muze véas prizplsobit
rychlost posuvll pfechodtiim mezi konturami. K regulaci rychlosti a zrychleni v osach vyuziva specialni
algoritmy, které zarucuji plynulé pohyby bez trhani pfi zméné rychlosti. Integrované filtry potlacuji
cilené negativni dynamické vlastnosti stroje. PoZzadovana piesnost povrchu je samoziejmé dodrzena.
Cim je vy33i dosaZend kvalita povrchu z procesu obrabé&ni, tim jsou nizéi naklady na dodate¢né
opracovani.

Abychom si byli pfed zahajenim operace naprosto jisti, mGzZe iTNC 530 simulovat opracovani obrobku
graficky. Pritom muzZe iTNC 530 zobrazovat obrabéni rlznymi zplsoby: V pldorysu s barevnym
odlisenim hloubky fezu, ve tfech primétnach (jako na vykrese obrobku), ve 3D zobrazeni. Detaily si
muZete nechat ukazat i zvétSené. Vysoké rozliseni v 3D zobrazuje i jemné kontury s vérnymi detaily a
nechd bezpecné a jednoznacné rozpoznat i skryté detaily. Simulovany zdroj svétla vytvafri realistické
podani svétla a stinu. PFfi testovani komplexnich pétiosych program( se zobrazuji také operace pfi
natocenych rovinach nebo vicestranné opracovani. Navic Vam iTNC 530 uvede vypoctenou dobu
opracovani v hodinach, minutach a sekundach.

el ||t ) | = frun'n-g iz

] == FROGRAN ZAOAT/EDIT
|

e R c= ==

e 7Y i L=
e | ] y

) | px

Al e PR

il o T Y A A o A 0 1 o 3 [ - 0 ot e ) i e ) =) =

iTNC 530 je uzplsoben jak pro programovani z CAD/CAM software, ale mnoho mozZnosti nabizi i
pfimo v dilenském programovdni. Specialni dialogovy jazyk s velkym mnoizstvim pevnych cykll
umoznuje rychlé a produktivni programovani kontur, vrtani a to nejen z zdkladnich rovinach.
Specidlni kldavesy iTNC530 umoziuji uzivateli velmi rychle vyvolat poZzadovanou funkci.
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smarT.NC: definice kontur e
2adat/edit
TNC:nanar TNCAKONTURHE Prenied |Posoc.bod |Re1.-uztan|
e Prosra-: KONTUR ma Souradnice X | — H
1 -]oolsst gratiky: HIN Souraanice Y +80
= Gradient AN Inae
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3 Pn-ka L kratezsky i Polarni radius PR | J%l.
! —
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S £ ]za0n1en1 mvo ' vzdsl. rounobezek DP i v
=
| 57°¥
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! ey DLAGNOSIS
b
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T_’ Into 173
| =
b B
FL FLT (] Fet FPOL start RESET
y A 8 _/" % START Po Dloku -
- | ”——;| =l O] L) | sveer

Specifikace stroje:

V nasledujici tabulce je graficky prehled vybavy stechnickym popisem a pfisludenstvim. Polozky

oznatené J jsou soucasti nasledujici cenové nabidky, polozky oznadené x soulasti cenové

nabidky nejsou.

O

popis

obrazek

FC 3000 CNC (pIné 3D Fidici systém Heidenhain iTNC530 vCetné
rucniho kolecka HR520 pro dalkové ovladani stroje, centralni
mazani, stfidavy provoz-moznost obrdbéni ve 2 pracovnich
zdénach, oploceni stroje, navody a naradi k obsluze)

FC 4000 CNC (pIné 3D fidici systém Heidenhain iTNC530 vietné
rucniho kolecka HR520 pro dalkové ovladani stroje, centralni
mazani, stfidavy provoz-moznost obrabéni ve 2 pracovnich
z6nach, oploceni stroje, navody a naradi k obsluze)
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FC 5000 CNC (pIné 3D fidici systém Heidenhain iTNC530 véetné
ruéniho kole¢ka HR520 pro dalkové ovladani stroje, centraini

3 i i v v g ,
mazani, stfidavy provoz-moZnost obrabéni ve 2 pracovnich x
z6nach, oploceni stroje, ndvody a naradi k obsluze)
FC 6000 CNC (plné 3D fidici systém Heidenhain iTNC530 véetné
a ruéniho kolecka HR520 pro dalkové ovladani stroje, centrdini x
mazani, stiidavy provoz-moznost obrabénf{ ve 2 pracovnich
z6néch, oploceni stroje, navody a naradi k obsluze)
5 Ptiplatek za fidici systém SIEMENS SINUMERIK 840D SL x
Heidenhain Teleservis (TNCRemo véetné podpory teleservisu,
6 TeamViewer — feseni vie v jednom pro vzdaleny pfistup a x
podporu pfes Internet)
7 Linedrni odmérfovani X, Y, Z | x
A |
& |
8 Ptiplatek za prodlouzeni osy Z na 1040 mm - HIGH x
9 Pfiplatek za prodlouzeni osy Z na 1480 mm - SUPER HIGH x
10 DYNAMIC MAX (rozsiteni pracovniho stolu na 2220 mm, GANTRY x
pohon osy X)
11 DYNAMIC SUPER MAX (rozsifeni pracovniho stolu na 2850 mm, x

GANTRY pohon osy X)
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12

Pracovni stdl KARTIT se zavity M10 v rastru 100 x 100 mm (cena
zalm)

13

Vakuovy stlil s rastrem-pracovni deska KARTIT s integrovanym
rozvodem vakua, zavity M8 v rastru 50 mm, pneumaticky
ovladané referencni dorazy 6 ks, vyvéva 100 m3/hod (cenaza 1
m)

14

Litinovy pracovni stll s T drazkami M12, rozte¢ 125 mm (cena za
1m)

15

Posuvnych trdmec SCHMALZ (kaZdy osazen 2 vakuovymi
pfisavkami a jednim dorazem)

16

Pédsovy dopravnik pro vynaseni prachu a tfisek (jen pro posuvné
tramce)

17

Hlava s manualnim naklapénim ve dvou osach (3 NCosy X, Y, Z + 2
manualni osy A, C), 2 noniusy pro ryclé nastaveni poZzadovaného
uhlu, elektrovieteno 12 kW s pneumatickym uvolnénim nastroje
a keramickymi loZisky HSKF63 (0 - 24000 ot/min, max. 15,3Nm, 1
x kuzel HSKF63 s klestinou ER32 a 1 x kuzel HSKF63 s klestinou
ER40, pfipravek pro utahovani matice)

= e e

18

Hlava HS 662 (5 NCos X, Y, Z, A, C), elektrovieteno 12 kW s
pneumatickym uvolnénim nastroje a keramickymi lozisky
HSKF63(0 - 24000 ot/min, max. 15,3Nm, 1 x kuZel HSKF63 s
klestinou ER32 a 1 x kuzel HSKF63 s klestinou ER40, pFipravek pro
utahovani matice)
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19 | Pfimé odmérovani k HS662 (osa A a C)
Vrtaci a drazkovaci agregat VDA 21 (11 samostatnych
20 vertikalnich vrtacich jednotek—2x5voseXa3voseY, 3
oboustranné horizontalni vrtaci jednotky v ose X, 2 oboustranné
horizontalni vrtaci jednotky v ose Y, 4000 ot/min, rozte¢ 32 mm)
21 | Polohovani vietena pro fezani zavitl (zavitové cykly)
2 Mazaci agregat pro ofuk nastroje olejovou mlhou (obrabéni Al ;‘ '-'—'__ :
slitin, plast( apod.) = . ,
23 | Pridavna CNC fizend rotaéni osa
24 | vyménik AVN12 pro 12 ks nastrojl (10 x kuzel s kleStinou ER32)
25 | Vyménik AVN44 pro 44 ks nastroju
2% 4 x vystup tlakového vzduchu pro ovladani pfidavnych
pneumatickych prvku
27 | Vyvéva 100 m3/hod
28 | Vyvéva 250 m3/hod
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29 | Vyvéva 500 m3/hod
TS 640 spinaci bezdratova dotykova sonda pro ustavovani a
30 méFeni obrobkl véetné prislusenstvi (SE640 - vysilac / pfijimag,
sefizovaci krouzek a montazni pfisludenstvi) - uréena pro
automatickou vyménu nastrojl
31 TT 140 nastrojova sonda pro méreni délky a poloméru nastroje
(pfipojovaci konektor, sefizovaci trn HSK F63)
39 Redukce pro nastroje na polystyren HSKF63/pfiruba véetné
odsdvaci hubice
33 Obrabéni kompozitl - AIR EXHAUST TURBINE (AET), odsavani od
nastroje
34 Uvedeni do provozu DYNAMIC, sefizeni stroje, technicky test a ’
proskoleni obsluhy
35 Uvedeni do provozu DYNAMIC MAX, sefizeni stroje, technicky test x
a proskoleni obsluhy
36 Uvedeni do provozu DYNAMIC SUPER MAX, sefizeni stroje, x

technicky test a proskoleni obsluhy
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Technické parametry:

Technické parametry DYNAMIC

Nazev FC3000CNC FC4000CNC FC5000CNC FC6000CNC
Rozmér pracovni plochy mm 3000 x 1500 4000 x 1500 5000 x 1500 6000 x 1500
Max. rychlost v ose X/Y/Z m/min 40/30/30 40/30/30 40/30/30 40/30/30
Pracovni prostor stroje DxS mm 5650x3320 6700x3320 7740x3320 8780x3320
Hmotnost stroje kg 7500 8500 9500 10500
Doplriujici technické parametry
Jisténi pfipojky A 40 -50
Napéti 400
Pfipojovaci prifez vodicu mmz 6-10
Frekvence Hz 50 /60
Pfipojka tlakového vzduchu MPa 06-10
Pramér pfipojky vzduchu 1/4"
Spotfeba tlakového vzduchu I/min 250
Pfipojovaci primér odsavani mm 300
Technické parametry osy Z
STANDARD HIGH SUPER HIGH
H1 H2 H1 H2 H1 H2
KARTIT LITINA KARTIT LITINA KARTIT LITINA
Stroj 3X 808 776 1048 1016 1458 1426
Stroj 5X 816 784 1056 1024 1466 1434
Nakliapéci hlava HS 662 se vietenem ES 779
Pracovni zdvih v ose A ® +110
Pracovni zdvih v ose C 2 1400
Max. rychlost v ose A/C °/min 13000/13000
Servomotor osa A/C Nm 1,5/5,2
Provozni otacky ot/min 0 - 24000
Vykon vietena S6 (S1) kW 12 (10)
Tocivy moment S6 (S1) Nm 15,3 (12,7)
Kuzel HSK F63
Orientaéni maximalni pramér pfi fezani zavita do Al slitin M16
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Technické parametry

AVN 12

AVN 44

Typ vyméniku rotaéni talifovy fetézovy s pomocnou rukou

Pocet luzek 12 44

Max. prmér nastroje mm 190 200

Max. hmotnost nastroje kg 5 5

Max. hmotnost viech nastrojl kg 30 130

Cas samotné vymény s 10 7

Cas vymény (metoda tfiska — tfiska) S 18 14
Presnost stroje Nepfimé odmé&fovani Pfimé odmé&rovani

Opakovany ndjezd na pozici X/Y/Z (jednosmérny) mm 0,03 +0,01

Opakovany najezd na pozici X/Y/Z (obousmérny) mm 10,06 10,015

Opakovany najezd na pozici A/C (jednosmérny) ! 30 5

Opakovany najezd na pozici A/C (obousmérny) " 50 5

Ujeta vzdalenost X/Y/Z (odchylka od 1000 mm) mm 10,15 10,02

Ujeta vzdalenost A/C (odchylka od 90°) ! 25 5

Zrychleni X/Y/Z m/s2 3 3

Zrychleni A/C °ls2 300 300
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Sada modelaFskych nastrojl

L L T

- materidl: monolitni HM tvrdokov
- pouziti: hrubovani, dokoncovani
- vyhody: prodlouzena délka ndstroje vhodnd pro modeldfské pou?iti

| Popis i
"HI_VI fréza spirdlovd rovnd Z 2, L 6Smm, ¢ 6mm, 19
LI—IM fréza spirdlova rovnaZ 2, L 82_fn;1_1_,_ @ 8mm, |12
_HM_fréza spiralovd rovna Z 2, L95mm, ¢ 10mm, | 15
HM fréza spiralovéd rovnaZ 2, L 130rfm_1, ¢12mm, 118
HM fréza spirdlova rovnaZ 2, L 154mm: g 16mm, |24
HM fréza spirdlova rovna Z 2, L 180mm, ¢ 20mm, 130
HM fréza spirdlova rovna Z 2, L 222mm, ¢ 25mm, | 38
HM fréza spirdlova réd-iusc_)vé Z22,L69mm, g 6mm, | 9, R3
HM fréza spiralova réadiusova Z 2,L82mm, ¢ 8mm, | '12, R4
HM fréza spiralovd radiusova Z 2,L95mm, ¢ 10mm, | 15, R5
HM fréza spiralova radiusova Z 2, L 130mm, ¢ 12mm, | 18, R6
HM fréza spiralovd rédiusova Z 2,L154mm, ¢ 16mm, | 24, R8
HM fréza spiralova réddiusova Z 2, L 180mm, ¢ 20mm, | 30, R10
| HM fréza spiralovd radiusova Z 2, L 222mm, @ 25mm, I_38, R12,5
HM fréza spiralova radiusovd Z2, L 221mm, ¢ 25mm, | 38, R3
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- material: HM péjeny tvrdokov
- poutiti: obrabéni, dokoncovani vétsich ploch
- vvhody: zkraceni doby a kvality obrabéni vzhledem k velkému priméru nastrojl

Popis
HM fréza pajena radiusova vypoukla Z 2, L 160, ¢ 40mm, R20, S 25mm
HM fréza pdjena radiusova vypoukla Z 2, L 150, ¢ 60mm, R30, S 25mm
HM fréza pdjena radiusova vypoukla Z 2, L 140, ¢ 80mm, R40, S 25mm

WAL

CodeNb - B ICHEes L o

materidl: HM vyménné Ziletky
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pouZiti: moZnost zavrtavani otevird Sirokou moZnost vyuziti véetné produktivniho vybirani

materialu tzv. kapsovani a hrubovani dokoncovani velkych rovnych ploch
vyhody: moZnost vymény Ziletek, velky primér nastroje = produktivni obrabéni

Popis
807 336H-HM fréza Ziletkova hrubovaci, zavrtavaci
L 100mm, ¢ 40mm, | 29.5, pracovni délka 29,5, RO

nahradni 1 sada Ziletek do této frézy — obvodova Ziletka — 10 ks, rozmér Ziletky: 12x12x1,5

nahradni 1 sada Ziletek do této frézy — zavrtdvaci Ziletka — 20ks, rozmér Ziletky: 29,5x12x1,5

Odsavac FT 202 SF

Typ - FT 202 SF

Technicka specifikace

Parametry - Jednotky Hodnota
Odsavaci kapacita - m3/h 1900
Podtlak 0 Pa 1600
Filtraéni plocha '__ m2 3
Objem odpadnich vakl Ltr 240
Napojovaci hrdlo mm 150
Napéti Vv 400
Motor kw 1,1
Hlu¢nost dB 78

Ndazev

odsavaci zarizeni FT 200 SF

Hadice PU - pr&imér 150mm (cena za 1m)
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Technicka specifikace GALAXY FC 1800 CNC-S

Univerzalni hrotové soustruhy fady GALAXY jsou koncipovdny na zakladé potfeby produktivniho
a operativniho stroje pro nepfetriité nasazeni. MoZnost soustruZeni velkého rozsahu primérd a
délek, vysoka dynamika, rozsahlé pfisluSenstvi a rychla pfiprava stroje na zménu profilu nebo druhu
vyrobku spliuji nejnaroéné;jsi kritéria. Navriena konfigurace stroje SH 1800 CNC je urfend pro
zakazkovou

i sériovou vyrobu.

Popis konstrukce stroje:

Ram stroje tvofi robustni ocelové loze s vretenikem a konikem ze Sedé litiny zarucujici vysokou
tuhost celé soustavy. Precizni valivé vedeni a kulickové Srouby na v3ech osach jsou zarukou vysoké
pfesnosti a dlouhé Zivotnosti stroje. Vieteno je uloZzeno ve dvou kulickovych loZiscich s kosoGhlym
stykem, které jsou opatfeny trvalou tukovou naplni. Pfedni konec vietena je ukonéen kuZelovou
dutinou MORSE 3 pro undseci hroty a vnéjsi valcovou plochou s drazkou pro pero, na kterou je
moZno upevnit specidlni pfipravky pro universélni skliCidlo, licni desky pro soustruzeni atd. Otacky
vietena jsou plynule regulovatelni frekvencnim méni¢em.

Zakladani materialu je feSeno pomoci poloautomatického zakladace materidlu, ktery se skldda ze
dvou zdkladnich prestavitelnych vidlicek na které obsluha zaloZi polotovar pro obrabéni. Po uvedeni
stroje do chodu pinola konika automaticky sevie polotovar mezi hroty a zaklddajici vidlicky se
pneumaticky odklopi do nepracovni polohy. Po ukonéeni obrabéni se vidlitky naklopi zpét do
pracovni polohy, obrobek se automaticky uvolni a obsluha vyjme obrobeny polotovar.

Obrabéni stroje umoZiiuje osazeni aZ 4 pracovnimi nastroji (typ SH 1800 CNC-S). Velky ubér
materialu na jeden z4bér je moiny soucasnym obrabénim dvéma kopirovacimi noZzi. Nastroj prvniho
suportu provede hrubovaci fazi a nastroj druhého suportu provede fazi dokoncovaci. Soustruzit timto
zpGsobem lIze v obou smérech s tim, ze funkce jednotlivych suportd se vyméni. Stroj v provedeni se
fizenym vietenem a pFi€nymi suporty osazenymi dvéma vykonnymi frézovacimi vieteny dovoluje
soustruzeni a nasledné frézovani na jedno upnuti obrobku. Tato modifikace umoZiuje frézovani
profilu éelem nebo bokem ndstroje a tim je moino frézovat ozdobné Sroubovice, zavity, drazky,
profilové spiraly, vrtat otvory, vice-hrany atd.

Univerzélni podptlirnou lunetou, kterd je ukotvena do podélného suportu, je moiné pouiit pro
soustruZeni dlouhych dilct na jeden zabér a také dilct s ponechdnim Ctvercového profilu na obou
koncich vyrobku. Pro produktivni soustruZeni kratkych dilcd je mozné pfi osazeni pfi¢ného suportu
lunetou a upichovacim noZzem.

Rizeni stroje zajistuje moderni plné digitéIni Fidici systém CNC886. Kromé standardnich funkci, jako je
interpolace pfimek, kruhovych oblouk( a fizeni véech PLC funkci stroje, md systém integrované
véechny potiebné funkce pro vysokorychlostni obrabéni. Kapacita paméti pro NC programy je
v podstaté neomezena a je zavisla pouze na velikosti pevného disku. Pfehledné grafické prostiedi
fidiciho systému se zobrazuje na barevném LCD display a ovlada se moderni optickou mysi. Podle
strategie a mistnich zvyklosti se programovdéni integruje pfimo do fidiciho systému (obsluha je
zéroven programator a technolog) nebo se rozdéluje na dvé pracovisté (programator s technologem
na samostatném PC a obsluha stroje) a hotové programy se pienaseji do ridiciho systému pomoci
sité.
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Technické parametry SH 1800 CNC a SH 1800 CNC - S:

Nazev

Maximalni to¢na délka
Maximalni obézny primér nad loZzem

Maximalni obéZny primér nad suportem

Maximalni to¢ny primér s lunetou
PFi¢ny pohyb sani

Elektromotor vietena

Otacky vietena (plynule)

Pocet Fizenych os (podle vybavy)
Maximalni rychlost posuvu Z/X/A
KuZel vietena

Celkovy pfikon

Kapacita odsavani / primér pfipojky
Pocet frézovacich vieten

Otécky frézovacich vieten

Vykon frézovacich viteten

Systém upinani kleStinou

Rozsah upinacich pramérd klestin
Rozméry stroje Dx S x V pracovni
2100

Rozméry stroje D x S x V pfepravni
1900

Hmotnost stroje Netto

Hmotnost stroje Brutto
Rekapitulace technické specifikace:

jednotka

mm
mm

mm

mm

mm

kw

ot/min

ks

m/min
MORSE

kw

m3/hod, mm
ks

ot/min

kw

typ

kg
kg
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SH 1800 CNC-S

1800
540
270
140
260
5,5
0-3750
4
30/20/20
3
14
4000/ 250
2
10000 — 18000
2,2
ER25
1-16
4300 x 1900 x

3500 x 1550 x

1600
1700



Nazev

klimatizovany rozvadéc)

Soustruh SH 1800 CNC - S (fizené 4 osy - 2pficné + 1podélny suport + vieteno, 2 frézovaci vietena,

Zakladaci pneumatické vidlicky (poloautomaticky zaklada€ a vykladac materidlu)

Graficky CAD/CAM software LatheCAM

Ruéni kolecko

| Uvedeni do provozu a proskoleni obsluhy

Obsah paketu pro 340 100 200 (fizené 4 osy - 2pfitné + 1podélny suport + vieteno):

Podplrnd luneta @20 — 115 380100000 |1ks

Vlozka do lunety @20 - 115 (poZzadovany p;r_ﬁ_méfje nutné uvést do 380100 xxx | 1ks
objednavky)

Téleso unaseciho hrotu @38/M20x1,5 380200000 |1ks

CMT tvarové frézy radius dle vybéru 380200002 |2ks

Una3e¢ M20x1,5/@16 - 380500016 | 1ks

Undset M20x1,5/@25 380500025 [1ks
Unédget M20x1,5/@38 B - 380500038 |1ks

Vlozka s hrotem - 380500100 |2 ks

NdioW drzdk pro podélné i elni soustruzeni 380800100 |2ks

Kopirovaci nliz HSS 25x25x200 ) - 500100230 |3 ks

Frézovaci vi'eteno 2,2 kW (10000 — 18000 ot/min plynule regulovatelné) 380700100 |2ks

Drzdk frézovaciho vfetena - horizontéIni 1380700110 |2ks

Driak frézovactho vietena - vertikalni - 380700120 |1ks

Klestina ER 25/@8 230600108 |1ks

Klestina ER 25/@12 230600112 |1ks |
Klegtina ER 25/@16 230600116 |1ks B
Néradi k obsluze - o _ 1 sada
Prepravni obal bézny - T1ks
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Technicka specifikace CNC gravirovaci laserovy stroj

Gravo Tech s.r.o.

Popis feSeni

LS 100 je maly a vykonny CO, laser vhodny pro popis a Fezani materiald jako plasty, kiZe, dfevo. Bez
problémi zvlada popisovat sklo, eloxovany hlinik, lakované, ¢i jinak povrchové upravené kovy.

Dosahuje aZ maximalni rychlosti 2.5 m.s ! pfi zachovéni nejvy3si kvality znaceni.

LS100EX desktop

iLSlOOEX 60W pracovni plocha 610 x 305 mm
SW LaserStyle Graphic

vostinovy rost

vélcovy adaptér do priiméru 130 mm

bezadrzové odsavani

ventildtor VAN 100 moZnost vyuZit misto bezidrzbového odsavani

Zakladni udaje:

pracovni plocha: 460 x 305 mm

max. vySka znaceného predmétu: 147 mm
napajeni: 240 V AC

€0, vinova délka: 10.6 pm

vykon: 35,40a 60 W

hmotnost: 43 kg

pfipojeni k pocitaci: USB, MiniCentronics

PFislusenstvi:

- nékolik variant odsavani
-¢otky 1.5,2.5,3a4"

- fezaci stll (tzv. rost)

- sthl s trny

- vakuovy stdl

- valcovy adaptér

- automaticky podavac stitkd
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Technicka specifikace stlaceny vzduch:

Atlas Copco s.r.o.
Zakladni udaje

V ramci rekonstrukce u¢ebny CNC stroja je nutno zajistit novy zdroj a rozvod stlateného vzduchu.
PoZadavek investora je stanoven zadanim na minimalné 52 m3/h FAD (zadano: 35 m3/h Cipres Filter,
11 m3/hod CNC stroj a 6 m3/hod soustruh) a tlak min. 8 bar + rezerva pratoku 20 m3/hod na ofuk.
pistoli. PoZadovana kvalita tlakového vzduchu musi spliiovat ISO 8573.1, obsah vody max. 1,3
mg/Nm? pfi rosném bodu od 7°C, koncentrace oleje 0,01mg/Nm?, obsah prachu max. 0,1 mg/Nm*a
casteckach prachu 0,1 mikrometru, na to byl projektantem zaddn navrh kompresorovny.

Popis fesSeni

Jako zdroj je navrzen Sroubovy kompresor, napiiklad Atlas Copco Atlas Copco GX 11 - 9,5 FF TM (na
vzdusniku 270litr) se susitkou vzduchu s rosnym bodem +4°C, hrubym a jemnym filtrem vzduchu a
separatorem vody a oleje, napriklad OSC 35. Kompresor s pfislusenstvim, aZ na separdtor vody a
oleje je dodavan jako jeden kompletni celek. Vykon pfi 9,5 bar je 83 m3/hod FAD, coZ vyhovuje
zadani.

Kompresor je umistén v mistnosti Cislo 2,133. Mnozstvi vétraciho vzduchu je podie Atlas Copco Q=
0,50 m*/s pfi trvalém provozu.

Od separétoru vody/oleje OSC 35 zajisti stavba kanalizacni pfipojku, viz vykres.

Rozvod stla¢eného vzduchu je proveden plastovym potrubimi PN16, DN 1“ ve spadu 3 promile
smérem k odkalovacim mistlm.

Verze Tank-Mounted = na vzdusniku

V této verzi je kompresor umistén na vzdusniku o objemu 200 litrti (nebo volitelné i 500 litr( pro
GX7 a GX11) —i v tomto provedeni jsou k dispozici vSechny zminéné varianty kompresord.

Soucasti soustroji je:

e 3Sroubovy element se vstfikem oleje, jehoZ soucddsti jsou asymetrické Sroubové rotory
patentované firmou Atlas Copco

o odlucovac oleje ze vzduchu s odlucovaci vlozkou, ktery slouzi soutasné jako
olejova nadrz

e chladic oleje a filtr oleje s termostatickym obtokovym ventilem

e pojistny ventil

e ventil minimalniho tlaku, se zp&tnym ventilem

e suchy filtr vzduchu na sani (99,9% Gcinnost, pevné Castice max. 3um)

e axialni chladici ventildtor na htideli elektromotoru

$roubovy element
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Regulace kompresoru : GX2 — GX5: start/stop, pomoci tlakového spinace
GX7 — GX11: zatizeno/odlehéeno s ndslednym vypnutim

Ovladaci panel:
e ukazatel tlaku
e ukazatel provoznich hodin
o vystrainé svétlo — vysoka teplota oleje
e nouzovy vypinac

Napojeni elektromotoru: GX2, GX3: 3 faze, pfimé elektrické napojeni bez startéru.

GX4, GX5: 3 faze, volitelné pfes startér hvézda-trojuhelnik

GX7, GX11: 3 faze, standardné pres startér hvézda-trojuhelnik

Technické parametry GX2 GX3 GX4 GX5 GX7 GX11
Vykonnost pfi vytiaéném pretlaku 7 bar(*) [I/s] N/A N/A N/A N/A 19,6 27,0
Tykon_nost pFi vytlaéném pFetIai<u 9,; bar(*) [I/s] 4,0 53 7,8 10,0 16,1 23,3
Xj:]onnost pfi vytlaéném pretlaku 12,5 bar(*) N/_A N/A N/A N/A 12,9 19,0
Vykon elektromotoru [kW] 2,2 3 4 5,5 7,5 11

Minimalni pracovm’tlék [bar] 1 4

Maximalni teplota oko_li [°C] 46 5% = LN

Minimalni teplota okoli [°C] : 0 R

Hladina hluku dle PNEUROP PN8NTC2.2 [dB(A)] 61 61 62 64 6; 69

Po?adované mnoistvi chladiciho vzduchu [m>/s] i 0,16 0,2 0,2 0,3 __0,35.. 0,5

Rozmér zavitu pro pfipojeni potrubi [G] 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2”

PoZadované jisténi pFivodniho kabelu [A] 10 10 16 16 25 35

Prﬁfez_pgvodniho kabelu [mm?] ax1 ax1 ax1,5 | 4x1,5 | 4x4 4x6

Rozméry a hmotnost

délka [mm] a 1420 _ 1533
ﬁa [mm] 550 640

vyéka [mm] - 1280 1332

celkova hmotnost [kg] 153 157 159 164 245 257
_celkové hmotnost [kg] — verze FF 187 191 193 198 314 326

Integrovany susi¢ — pouze verze FF

tlakovy rosny bod [°C] +3

chladivo ) R134A

(*) Méfeno pfi referencnich podminkach
dle 1ISO 1217 ,Ed 3,Annex C,1996

absolutni nasdvany tlak 1 bar
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relativni vihkost vzduchu 0%
teplota nasdavaného vzduchu 20 °C

Separator vody/oleje OSC 35:
ATLAS COPCO 0SC35 az 0SC2400

Je uréen pro odlouceni oleje z kondenzatu, ktery vznika pfi dochlazovani,
suseni, nebo filtraci stlateného vzduchu.

K oddélovani oleje z kondenzatu dochazi pouZitim patentovaného
oleophilického filtru a déle filtru s aktivnim uhlim.

Tento systém zarucuje, Ze obsah zbytkového oleje na vystupu z odlucovace
je konstantni.

Zarizeni je vybaveno jednoduchym systémem visudlni kontroly stavu filtrQ.
Kapacita odlucovace je pfimo zavisla na teploté okoli, dobé béhu
kompresoru za den a na rozsahu instalovaného systému tlakového
vzduchu.

OSC | OSC [ OSC | OSC | OSC | OSC | OSC | OsC

echriekelpgraInetky 35 | o5 | 145 | 355 | 600 | 825 | 1200 | 2400

Kapacita pfi referenénich podminkach* [I/s]

. PN . 45 118 | 175 | 435 | 760 | 1020 | 1455 | 2910
- bez instalované susicky v systému

Kapacita pfi referencnich podminkach* [I/s]

. ix ) 35 95 145 | 355 | 605 | 825 | 1180 | 2360
- s instalovanou susickou v systému

Objem 1_‘iltraénich ndplini [litra] 12 38 38 55 77 123 | 134 | 268
Max. ¥pickovy pratok kondenzatu [I/h] 1,7 Bl
| Max. mnoiZstvi oleje v kondenzatu [mg/l] 15 |

Maximalni teplota kondenzatu [°C] 60

Minimalni teplota okoli [°C] A 1

Rozmér vstupnﬂ;o_potrut_)i [G] /27 | 1/2” | 1/2 | 3/4” | 3/4” | 3/4” | 3/4"" | 3/4”

Rozmér vystupniho potrubi [G] 1/2°° | 1/2” | 1/2 | 3/4” | 3/4” | 1~ 1" 1~

Rozméry a hmotnost

délka [mm] 600 680 | 680 750 750 | 945 945 945
sirka [mm] 200 _25_5 255 5_46 ] _SK —650 | 695 | 1185
vyska [mm] " -5_1_10_- 750 | 750 | 930 103_0 1_100 1100 | 1100
hmotnost odlucovace [kg] : 4 14 15 B 25 26 28 30 60

celkova hmotnost s napinémi [kg] 16 52 53 80 103 151 164 | 328

(*) Referenéni podminky

pracovni tlak 7 bar

relativni vihkost vzduchu 60 %

teplota okoiniho vzduchu 25 °C
doba béhu kompresoru za den 12 hodin
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Filtry vzduchu:
ATLAS COPCO integrované filtry pro kompresory GA

A-SET (filtry Fady DD, PD)

Sada pro dvoustupriovou filtraci stlateného vzduchu
a celkovou ochranu vaseho zafizeni.

Linkové propojeni s elektronickou Fidici jednotkou.
Jemna filtrace. Odstraniuje prach, zkapalnénou
vlhkost a zbytkovy olej ze stlateného vzduchu.
Odstrariuje necistoty do velikosti: .
0,01 pm e
Maximalni obsah zbytkového oleje pfi 20 °C:
0,01 ppm (0,01 mg/m3)

B-SET (filtr Fady DD)

Sada pro jednostupriovou filtraci stlaéeného
vzduchu a celkovou ochranu vaseho zafizeni.
Linkové propojeni s elektronickou fidici jednotkou.
Hrubd filtrace. Odstranuje prach, zkapalnénou
vlhkost a zbytkovy olej ze stlaéeného vzduchu.

Odstranuje nedistoty do velikosti:

1um

Maximalni obsah zbytkového oleje pfi 20 °C:
0,1 ppm (0,1 mg/m3)

Tlakova ztrata:

A-SET (filtry Fady DD, PD) 0,13 bar

B-SET (filtr fady DD) 0,05 bar
ENERGETICKE UDAIJE

Napiiklad Atlas Copco : PRIKON ELEKTRO 400/230V cca P = 15 kW
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KVALITATIVNI POZADAVKY NA STLACENY VZDUCH
Vytah z normy:

Tfidy Cistoty vzduchu dle 1S08573-1

~Kontaminace prachem Voda - Olej
Tfida | Velikost astic | Max. koncentrace | Rosny bod Max. koncentrace
| kvality pm mg/m’ °C mg/m®
1 0,1 0,1 770 0,01 -
2 1 1 | -40 0,1
3 5 5 -20 1
4 15 8 _ 3 5
5 40 10 | 7 25
6 10

Napfiklad: Stlaceny vzduch kvality tfidy 2.5.1.
(kontaminace prachem 1 mikrometr a 1 mg/m3, voda rosny bod 7°C, olej 0,01
mg/m3)

Filtrace a odsavani drevéného odpadu:

Cipres Filtr Brno s.r.o.

Zakladni tdaje a popis technického feseni

Odsavaci a filtraéni zafizeni zajisti separaci dfevéného odpadu z navrzeného technologického zafizeni
~ dievoobrabéci centrum DYNAMIC FC 3000 CNC 5X, soustruh GALAXY SH 1800 CNC-S. Zéaroven do
tohoto zafizeni bude napojeno odsévéni dfevéného odpadu ze stavajicich dilen a timto bude moci
byt zlikvidovano stavajici zafizeni pro odlucovéni a filtraci toho ¢asu v majetku firmy PETROF s.r.o.
Zatizeni bude umist&no v mistnosti €. 2.133 — technologicka strojovna (specifikace zafizeni je pfilohou
souhrnné zpravy). Zafizeni sestava z ocelové konstrukce, na které jsou osazeny filtracni a odluovaci
jednotka. Jednotka je propojena do vnéj$iho prostiedi pomoci exploznich klapek do stavajiciho
otvoru ve fasadé (okenni otvor). Distribu¢ni ventilatorova ¢ast bude umisténa rovnéz v technologické
strojovné a bude sestavat z jednoho nového ventildtoru pro odsavani CNC a soustruhu. Tyto dva
stroje pobéZi vidy kaidy samostatné. Zaroven bude do strojovny pfemistén stavajici distribuni
ventilator pro stavajici dilny praktického vyucovani. V konstrukci filtracni stanice bude pod nasypkou
umistén briketovaci lis.

Technicka specifikace:

Popis MmJ Mnozstvi celkem

o 4 o s |8
Filtraéni blok TYP CARM GH 10/2+1/4/15/ZLD; OSEX; HH; §; RP Q= 15000 -20000
m3/h; filtraéni plocha 120 m2; RAL 1015; + Zn tlakovy vzduch 32-34 m3/h; tiak 0,6 - 0,7 ks 1,000
MPa
Ptedodlu¢ovaci komora vé. vstupl pro ventilatory, kénus pro napojeni Sneku | 1,000
Protiexplozni provedeni (OSEX), zesileni skiiné 1,000
U-manometr 1,000
Plosina pod odsavaci ventilatory a pochlizkova plo$ina pfedni 1,000
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Zadni pochlizkova plosina 1,000

Tryska suchovodu (H.H.) — pfipraveno pro napojeni vody (nejedna se o automaticky

zahaseci systém) ks 2,000

Stavajici ventilator F17T: Cu; 8 400 mh, 3 150 ks 1,000

Odsavaci potrubi od 2 stroju, ohebné hadice, klapky, $ibry v&. napojeni ventilatord,
piechody atd., mat. tf. 11 + spiro kompletni dodavka (pro 2 x CNC kompletnég; pro 1,000
truhlarnu dopinék) v&. automaticky uzaviranych Soupat k ob&ma strojim

Vydechové potrubi (Iéto, zima), vyustka (HAFI PES), pozarni klapka, &asteéné napojeni 1,000
stavajiciho systému, pfepinani manuaini

Montaz Poz. 1 - 5, v&. véech ved. vydaju - 1o |
Elektrorozvadé¢ vé. véech nutnych funkei, v€. napojeni stav. Ventilatoru ks 1,000
Elektroinstalace — v&. revizni zpravy elektro 1,000
Doprava materidlu 1,000
Uvedeni zafizeni do provozu, odladéni, odzkouSeni, zagkoleni obsluhy 1,000
Briketovaci lis BRIKUS, BRIKSTAR 50 v&. &asti elektro, vsypu pilin od cizich dodavateld, ks 1.000

hladinomérd, montaze, dopravy, atd.

a) Energetické pfipojky:

Elektricka energie:
hlavni pfivod do rozvadéce,
elektrorozvadé¢ —nastavitelny dobéh regenerace na 0 — 5 po vypnuti ventilatoru nebo
technologie,
elektroinstalace mezi filtraéni technologii a silovym rozvadéfem
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revizni zprdva
uzemnovaci sité technologie;

Tlakovy vzduch:
kompletni pFipojka tlakového vzduchu véetné jeho pfipravy:
mnoZstvi pevnych ¢astic max. 1 mg/m3,
maximalni velikost pevnych ¢astic 1 OJ,
max. povolena koncentrace oleje 1 mg/m3,
tlakovy rosny bod:
- 20°C pfi umisténi filtra¢ni technologie ve venkovnim prostoru,
+ 2°Cv pripadé, Ze filtr bude umistény v zateplené mistnosti;

ProtipoZarni zajisténi (zprava pozarniho specialisty je feSena v ramci celého objektu objednatele,
protipoZarni zabezpedeni potrubi a filtra¢niho zafizeni, zhaseci zafizeni, protipozarni klapky apod.)

b) Manipulaéni technika
pro vyklddku, dopravu na misto montaZe v ramci zavodu a pribéh montaze
podle potfeby: vysokozdviiny vozik, jefab;
pojizdna plosina ¢i jiné feSeni pro montaZ nad + 3 m;

c) Stavba:
stavebni Upravy, zpevnéné plochy, zednické prace, prirazy zdi a jejich zapraveni;
zvlastni protihlukové izolace;

d) Rizné:
zajidténi bezpeénostnich prvki pro servisni prace, udrzbarské prace a provoz zafizeni,
protokol o urceni prostfedi nebyl pfedloZen, tzn. nebyl souddsti poptavky,
dodavatel na zdkladé predloZenych pokladd nezavazné usuzuje a bere na védomi nasledna
fakta:
- filtra¢ni technologie je umisténa v prostiedi: NEVYBUSNE
- na §pinavé strané filtru je vnitini prostiedi:  ZONA 20
- na Cisté strané filtru je vnitini prostiedi: NEVYBUSNE

Garantované technické a vykonové parametry zafizeni:
Zbytkovy ulet:
do 1 mg/Nm3 c¢istého vzduchu
pfi vedeni &istého vzduchu zpét do pracovnich prostord: 0,1 —0,9 mg/Nm3
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Dlouhodoby nehmotny majetek (licence, software, know-how)

SolidVision, s.r.o.

InventorCAM:

InventorCAM je produkt spole¢nosti SolidCAM, poskytujici dokonalou integraci v CAD software
Autodesk Inventor. Tym vyvoje a podpory SolidCAMu ma intenzivni zku3enosti s potfebami zadkaznikd
v pramyslu. SolidCAM a InventorCAM jsou vykonné CAM produkty, které byly specialné vytvoreny
pro dilenské vyufZiti. SolidCAM a InventorCAM poskytuji kompletni Skdlu nejdlleZitéjsich vyrobnich
postupll vcetné 2.5D frézovani, 3D frézovani, vysokorychlostniho obrabéni, vicestranného 4/5ti
osého frézovani, souvislého péti-osého frézovani, soustruZeni, soustruZeni-frézovani az do sedmi os a
dratové fezani.

Aktualni produkt, InventorCAM 2011, je vysledkem 26ti let kontinudlniho vyvoje a vylepSovani.
Hlavnimi znaky InventorCAMu je jeho uZivatelska jednoduchost, kombinovana s vysoce vykonnymi
CAM funkcemi a nastavitelnym postprocesorem, generujicim G-kéd, pfipraveny k okamZitému
pouziti. InventorCAM je pouZivan v mechanické vyrobé, elektronice, vyrobé lékafskych zafizeni,
designu stroji, automobilovém a leteckém primyslu, vyrobé forem, nastroji a v dilnach
specializovanych na rychlou vyrobu prototypu.

Inventor je certifikovanym produktem spole¢nosti Autodesk a poskytuje dokonalou integraci v ramci
jednoho okna a plnou asociativitu s designovym modelem Inventoru, dily, vykresy i sestavami.
Nejuspésnéjsi vyrobni spole¢nosti dnes pouZivaji CAD/CAM systémy pro urychleni vyroby a sniZeni
nakladd. Jesté pfed nékolika lety bylo pofizeni integrovaného CAD/CAM feSeni mimo finanéni
mozZnosti vétsiny spolecnosti. S integrovanym systémem InventorCAM muze dnes firma bez ohledu
na velikost zacit vyuZivat vyhody integrace v Inventoru.

InventorCAM je CAM systém plné integrovany do CAD systému Inventor.

Programovaci a kontrolni funkce jsou zallenéné v prehledném a snadno naucitelném Windows
prostiedi Inventoru, které umozni efektivni nasazeni v praxi.

InventorCAM nabizi silné nastroje pro rychlou a efektivni tvorbu NC program( a celkovou podporu
pfipravy NC obrabéni véetné jejich verifikace pred vlastnim vyrobnim procesem.

Nedilnou soucdsti nabidky je také poskytnuti technickych znalosti, silného technického zazemi,
zaskoleni uZivatel( a celkového servisu pro rychlé a bezproblémové nasazeni nabizeného produktu v
praxi.

Tato konfigurace CAD/CAM InventorCAM Vam umoZiiuje obrdbét 2.5D Frézovani véetné
automatickych funkci, moZnost obrabét frézovanim 3D plochy pomoci modulu HSS, a frézovat na
jedno upnuti pomoci polohovani stolu stroje /4osa + 5osa/ vietné souvislého Etyfosého obrabéni.

Soucast nabidky pro Vas je modul kompletni simulace stroje véetné upinacd, pripravk( atd..

Udriba InventorCAM a hot-line:

Udrzba software je predplacena sluzba pi které vznikd zékaznikovi narok po dobu 1 roku na
nasledujici:

- Moznost stazeni servisnich bali¢k{ InventorCAM

- Moznost staZeni servisnich bali¢kd InventorCAM

- Narok na nové verze InventorCAM, které vyjdou v dobé platnosti udrzby

- Bezplatné a prednostni pouZiti technické podpory a hot-line

-Technickd podpora HOT-LINE je poskytovana na lince 533 433 123 od 8 do 16:30, Po — Pa
‘Technicka podpora je také poskytovana na http://cz.solidcamsupport.net/

Postprocesory

Postprocesory doddvame na zakdzku dle poZadavkid zakaznika.
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Postprocesor je uZivatelsky programovand &ast software, kterd zajistuje konverzi operaci CAM
programu do programovych instrukci fidiciho systému CNC stroje. Z toho vyplyva, Ze vysledny
program je vidy prinikem funkénosti CAM programu a CNC stroje.

Rekapitulace technické specifikace:

_Frézovéhhb Plus + HSM + 5ti 0sé souvislé frézovani — 20 sitovych licenci 1,00
Postprocesor pro 5 osé frézovani ) 1,00
Postprocesor pro soustruZeni s poh. nastroji o o 1,00
Software pro PC - CNC gravirovaci laserovy stroj B} 1,00
Rozdifeni 0 2,5 D - CNC gravirovaci laserovy stroj - 1,00
Rozsifeni o hlubodisk (intaglio) - CNC gravirovaci laserovy stroj | 100
Graficky CAD/CAM software pro CNC soustruh na dfevo - 1,00
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Priloha ¢. 4
Vykaz vymér

Akce: DILCI CAST L.

ZADAVACI RiZENi NA DODAVATELE STROJNIHO A JINEHO ZARIZENI A

VYBAVENI

V RAMCI PROJEKTU

CENTRUM ODBORNEHO VZDELAVANIi PRO NEJMODERNEJSI
TECHNOLOGIE OBRABENI DREVA

Stavebnik:

SUPS HNN Hradec Kralové, 17. listopadu 1202, 500 03 Hradec Kralové

Investor:

Kralovéhradecky kraj, Pivovarské nameésti 1245, 500 03 Hradec Kralové

Stupen dokumentace:

DSP - Dokumentace pro stavebni fizeni
Zakazkove

Cislo:

09.010.50

REKAPITULACE NAKLADU

[_ PROVOZNi SOUBORY

a) gtlac‘:eny vzduch
b) Filtrace a odsavani dievéného odpadu
c) Strojni zafizeni

PROVOZNi SOUBORY CELKEM bez DPH:
DPH 20%

204 133,00 K&
1910 850,00 K&
6 849 834,00 K¢

8 964 817,00 K&
1792 963,40 K&

CELKOVE NAKLADY STAVBY VCETNE DPH

10 757 780,40 K&

Datum:

22.6.2012

Jméno a prijmeni osoby opravnéné jednat:

Razitko a podpis:

/\ Jifi Fikota
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Stlaceny vzduch
SUPS HNN Hradec Kralové

Centrum odborného vzdélévani pro nejmodernéjsi technologie obrabéni dreva

ve w2

Dodavka strojniho a jiného zafizeni a vybaveni - DilZi &ast II.

Stavba: SUPS HNN Hradec Krélové

Objekt: JKSO:

Cast: Stlageny vzduch ECO:

Objednatel: Zpracoval:  SAHOS s.r.o.

Zhotovitel: Datum: 12.3.2012

. s . Mnozstvi éena
Kéd polozky Popis MJ celkem jednotkova Cena celkem
1 2 3 4 5 6
Rekapitulace nakladi
STROJE A ZARIZEN{ 162 200,00
POTRUBI A ARMATURY 38 978,00
NOSNE KONSTRUKCE ) 2 955,00
72 __STLACENY VZDUCH 204 133,00
STROJE A ZARIZENi
Kompresor Atlas Copco GX11-9,5 FFTM a filtry dle ks 1,00 148 000,00 148 000
1 .
nabidky
Atlas Copco integrovany filtr DD pro kompresory GX 1,00 6 200,00 6200
pevné &astice: lum, olej: 0,1 mg/m3 pii 20°C
2 Atlas Copco odludoval oleje z kondenzatu OSC35 ks 1,00 8 000,00 8 000

max. kapacita p¥i 7 bar: 35 - 45 I/s
SOUCET stroje a zaFizeni 162 200
POTRUBI A ARMATURY
POTRUBI s tvarovkami, polypropylen PN 16
DN 1" bm 40,00 652,00 26 080
OBLOUK PP 90°
DN 1" ks 5,00 336,00 1680
Sestava pro odbérné misto typ A kpl 1,00 1 670,00 1670
PP trubka 1", 5 bm
Klapka 1" 1x
Sestava pro odlou¢eni kondenzitu typ B kpl 2,00 1 793,00 3 586
PP trubka 3/8", 4bm
Odslu¢ovaci nadoba 41
Klapka 3/8"
Sestava pro odbérného mista typ C kpl 2,00 2 424,00 4 848

PP trubka 1", 2 bm
Klapka 1/2" 2x , klapka 1" 1x, klapka 3/8" Ix
Odlugovaci nadoba 4 1
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PFipojenf separitoru OSC 35: kpl 1,00 1114,00 1114
PP trubka 5 metry 3/8"
Plastova prithledna hadi¢ka beztlaka:
DN 3/8"-1,5m
SOUCET potrubi a armatury 38978
NOSNE KONSTRUKCE
Nosny a zAvésny systém potrubi bm 15,00 197,00 2955
stlateny vzduch( Hilti) a tfmeny potrubi , uptesni DPS
I SOUCET nosné konstrukce 2 955]
| SOUCET CELKEM 204 133 |
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Filtrace a odsavani drevéného odpadu

SUPS HNN Hradec Krilové

Centrum odborného vzdélavani pro nejmoderné;jsi technologie obrabéni dreva

wr w2

_Dodavka strojniho a jiného zafizeni a vybaveni - DIlgi ast Il

Stavba: SUPS HNN Hradec Kralové

Objekt: JKSO:
Cast: Filtrace a odsavani dfevéného odpadu ECO:
Objednatel: Zpracoval: SAHOSs.ro.
Zhotovitel: Datum: 1232012
Kéd ) Mnozstvi Cena
P.C.|KCN polozky Popis MI| " elkem jednotkova Cena celkem
1 2 3 4 5 6 7 8
Filtraéni bloksTYP CARM GH 10/2+1/4/15/ZLD;
OSEX; HH; S; RP Q= 15000 -20000 m3/h; filtradni
! plocha 120 m2: RAL 1015; + Zn tiakovy vzduch 32- | XS | 1,000 | 471150,00 471 150,00
34 m3/h; tlak 0,6 - 0,7 MPa
EgﬁﬂgdIggz\;a%l;z;n;‘r:k\aé. vstupu pro ventilatory, 1,000 168 000,00
pro napoj B 168 000,00
Protiexplozni provedeni (OSEX), zesileni skiiné 1,000 65 000,00 65 000,00
U-manometr 1,000 850,00 850,00
Plo:i:'ina pf)d o’dsa'vaci ventilatory a pochlzkova 1,000 56 000,00
plo§ina predni 56 000.00
Zadni pochizkova plo$ina 1,000 35 000,00 35 000,00
Tryska suchovodu (H.H.) — pfipraveno pro napojeni
2 vody (nejedna se o automaticky zahaseci systém) ks 2,000 11800,00 23600,00
_-_3_ | o _ﬁ/a‘jici veﬁtll_atbr F1-7T; CU; 8 400 m:’/h, 3150 ks 1‘000 71 250:66 __"_71 256-'-06-
Odsavaci potrubi od 2 strojt, ohebné hadice, klapky,
Sibry v&. napojeni ventilatord, pfechody atd., mat. tf.
11 + spiro kompletni dodavka (pro 2 x CNC
4 kompletné; pro truhlarnu dopinék) ve&. automaticky 1,000 178 000,00 178 000,00
uzaviranych Soupat k obéma strojim
Vydechoveé potrubi (léto, zima), vytistka (HAFI PES),
pozarni klapka, ¢aste¢né napojeni stavajiciho
5 systému, pfepinani manuaini 1,000 48 000,00 48 000,00
. 6 e Montaz Poz. 1 - 5, v¢&. vSech vedl. vydaju 1,000 ) ...1.50 060'00 180"(-)6(-),00"
7 Elekt_rorc?zvgdéé v<':._ v§ech nutnych funkci, vé. ks 1,000 84 000,00 84 000,00
napojeni stav. Ventilatoru
8 Elektroinstalace — v&. revizni zpravy elektro 1,000 45 000,00 45 000,00
9 Doprava materialu 1,000 22 000,00 22 000,00
10 Uviadeni ;aﬁzem’ do provozu, odiadéni, odzkouseni, 1,000 18 000,00 18 000,00
zaskoleni obsluhy
Briketovaci lis BRIKUS, BRIKSTAR 50 v&. &asti
11 elektro, vsypu pilin od cizich dodavateld, ks | 1,000 | 44500000 | 445000,00
hladinomér(, montaze, dopravy, atd.

Celkem
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Strojni zafizeni

SUPS HNN Hradec Krélové
Centrum odborného vzdélavani pro nejmodernéjsi technologie obrabéni dieva

v v

_Dodavka strojniho a jiného zafizeni a vybaveni - Dil¢i ¢ast |1

Stavba: SUPS HNN Hradec Kralové

Objekt: JKSO:
Cast: Strojni zafizeni ECo:
Objednatel: Zpracoval:  SAHOS s.r.o
Zhotovitel: Datum: 12.3.2012
Pocet Lena/ks Cena celkem
Cislo polozky | Rozpoget strojni zafizeni a vybaveni jednotek L3 bez DPH v DPH v K¢ Ssaacetkom
e DPHv KE s DPH v KE
K
01.05.01 Technologie obrabéni dieva XXX Xxx | 6 670 564,00 | 1334 112,80 | 8 004 676,80
Sti 0sé CNC frézovaci centrum na dievo
01.05.01.01 (vCetné prislusenstvi) XXX XXX | 4297 710,00 | 859 542,00 | 5 157 252,00
01.05.01.01.01 | 5ti 0sé CNC frézovaci centrumnadifevo | 1,00 4178 870,00 | 835774,00| 5014 644,00
01.05.01.01.02 | Nastroje na CNC obrabéci centrum 1,00 106 930,00 21386,00 [ 128 316,00
01.05.01.01.03 | Odsavaci zafizeni 1,00 11 910,00 2 382,00 14 292,00
01.05.01.02 CNC soustruh na dfevo D SR XXX xxx | 1665010,00 | 333 002,00 | 1998 012,00
Soustruh (fizené 4 osy - 2 pficné a 1
podélny suport + vieteno, 2 frézovaci
01.05.01.02.01 | vietena, klimatizovany rozvadéc) 1,00 1547510,00 | 309 502,00 | 1857 012,00
Zakladaci pneumatické vidlicky
(poloautomaticky zakladac¢ a vyklada¢
01.05.01.02.02 | materialu) 1,00 78750,00 | 15750,00 94 500,00
01.05.01.02.03 | Ruéni koletko 1,00 38 750,00 7 750,00 46 500,00
01.05.01.03 CNC gravirovacf laserovy stroj 1,00 xxx | 707 844,00 | 141568,80| 849412,80
01.05.01.03.01 | Laserova gravirka s CO2 laserem 1,00 570500,00| 114100,00| 684 600,00
Valcovy adaptér (Fidici deska soudasti
01.05.01.03.02 | nabidky) 1,00 56 760,00 11 352,00 68 112,00
01.05.01.03.03 | Nizky svérak 1,00 604,00 120,80 724,80
01.05.01.03.04 | Kovovy stll pod stroj 1,00 9 200,00 1 84(_),(_)0 11 040,00
Frekvencné fizena 750W hlava v¢.
01.05.01.03.05 | inventoru 1,00 0,00 0,00 0,00
01.05.01.03.06 | Klestina 4-5 mm o 1,00 0,00 0,00 0,00
01.05.01.03.07 | Kledtina 5-6 mm 1,00 0,00 0,00 0,00
01.05.01.03.08 | Odsavaci zafizeni pojizdné - bezudrzbové 1,00 49 500,00 9 900,00 59 400,00 |
101.05.01.03.09 | Voitinovy Fezaci stil pro fezani lasery 1,00 B 10 410,00 2 082,00 12 492,00
01.05.01.03.10 | Co¢ka k laseriim 1,5 1,00 10 870,00 2174,00 ~13044,00
1 01.05.01.03.11 | Drzék TwinCut, prdmér dfiku 4,36 mm 1,00 0,00 0,00 0,00
Dlouhodoby nehmotny majetek (napf.
01.06 licence, software, know-how) XXX | XXX 179 270,00 35854,00| 215124,00
Frézovani 3D Plus + HSM + 5ti osé
| 01.06.01 souvislé frézovani — 20 sitovych licenci 1,00 95 000,00 19 000,00 | 114 000,00
01.06.02 Postprocesor pro 5 osé frézovani 1,00 0,00 0,00 0,00
Postprocesor pro soustruzeni s poh.
01.06.03 nastroji 1,00 0,00 0,00 0,00
Software pro PC - CNC gravirovaci
01.06.04 laserovy stroj 1,00 37 270,00 7 454,00 44 724,00 |
Rozsifeni o 2,5 D - CNC gravirovaci
01.06.05 laserovy stroj 1,00 0,00 0,00 0,00
Rozsifeni o hlubodisk (intaglio) - CNC
01.06.06 gravirovaci laserovy stroj 1,00 0,00 0,00 0,00
Graficky CAD/CAM software pro CNC
01.06.07 soustruh na dfevo 1,00 47 000,00 9 400,00 56 400,00
SUMA CELKEM 6 849 834,00 | 1369 966,80 | 8 219 800,80
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PREDMET PLNENi DODAVKY STROJNIHO ZARIZENI - TECHNICKA SPECIFIKACE

POLOZKA POZADOVANE PARAMETRY - BLIZS[ ZAVAZNA SPECIFIKACE
01.05.01 Technologie obrabéni dieva
01.05.01.01 5ti osé CNC frézovaci centrum na drevo (véetné prisluenstvi)

BlizSi specifikace

Kompaktni obrabéci centrum na obrdbéni dieva, plastl, kompozitd a pfipadné i
slitin hliniku - fizené v péti osach -

Rozméry stroje {maximalni zastavény
prostor):

PIné 3D Fidici systém pro 5ti 0sé obrabéni (systém musi byt v ¢eském jazyce a
musi k nému byt dostupné ceské uéebnice/manualy - napf. FANUC nebo
HEIDENHAIN nebo SIEMENS)

| gitka v ose x (ve sméru pohybu portalu):
5650 mm

Délkové ovladani stroje (ru¢ni kolecko)

hloubka v ose y: 3400 mm

Naklapéci hlava s elektrovietenem (5 CNC os) s pneu upindnim a chlazenim

vyska: 3500 mm

Polohovaci vietena pro fezani zavitt

Pracovni zdvih / Pracovni plocha
{minimalni):

Ptidavna CNC fizena rotacni osa

v ose x: 2800 m;n

\Nménl’kﬁﬁ. pro 12 nastrojd

v ose y: 1400 mm

Vakuovy stdl s rastrem s integrovanym rozvodem vakua (3 ks) s dorazy a s
vyvévou

—

v ose z: 750_mm_2as|epovacf krom_JZ!qE standardni pfisavky (zdkladni sada - min 12 ks)

Presnost obrobeného materialu
{drevo): do tolerence 0,1 mm

Mazaci agregat pro ofuk ndstroje olejovou mlhou

| Hmotnost stroje {(maximalni): 9000 kg

Spinaci bezdratova dotykova sonda s pfisluenstvim

Hladina hluku (maximalni pfi praci): 85
dB (moZnost dodate¢nych opatfeni k
‘odhlu¢néni stroje na misté)

Nastrojova sonda pro méfeni délky a poloméru nastroje

Instalovany elektricky pfikon
{maximalni): 25 kw

Oploceni stroje, navody a nafadi k obsluze

PFipojka tlakového vzduchu: 7 bar,
spotieba 300 I/min

Odsavani (priblizné): 5400 m3/hod

Doprava stroje na misto instalace

Nastéhovani a ustaveni stroje a jehs p'FipojeFi na eﬁe?éie, tlakovy’/'\'/-zdtich a
odsavani

Stroj musi byt mozné nastéhovat vraty:
2200 x 2200 mm

Uvedeni do provozu, sefizeni stroje, technicky test

Proskoleni obsluhy - min. 3 dny

Prislusenstvi (sada ndstrojl) - viz specifikace nastroji v pfiloze {dalsi list Excelu)

01.05.01.01.03

Odsavaci zafizeni - mobilni

Bliz3i specifikace

Mobilni odsavaci zafizeni na odsdvani odpadu z obrabéni plastu

Nevybusné provedeni, Rizné druhy plastu (i plexisklo)

Odsavaci kapacita (minimalni) 1600 m3/h

Filt_raénl’_plocha (minimalni) 3 m2
mE)bjem od_pédnich vak(d (minimalni) litry | 240 litra

Napojovaci hrdlo -~ lwsomm -
| Hladina hluku (maximalni): 80 dB

Instalovany elektrick_y p-F-l’kon (ccé): 1,1kw

01.05.01.02

CNC soustruh na dfevo

| Blisi specifikace

Univerzalni hrotovy soustruh k opracovani dfeva se 4 fizenymi osami a 2
frézovacimi vieteny

Rozméry stroje (méximélnl’ zastavény
prostor):

DigitaIni fidici systém (v Ceském jazyce)

ka v ose x: 4300 mm

G rafick_y_'l_ QAD_/ CAM__sqftwa re

SiF
Sirka v ose y: 2000 mm

Dalkové ovladani stroje (ru¢ni kolecko)

vyska - mm

Klimatizovany rozvadéc

Rozméry obrabéného materidlu:

Poloautomaticky zakladac¢ a vyklada¢ materidlu

to¢na délka minimalné az do 1750 mm

Podplrna luneta

rozmér upinaného 4 hranu minimalné v
rozpéti 30 - 100 mm

Konik s oto¢nym hrotem a el. ovladanim pinoly

hmotnost zaklddaného materialu

Nezbytné oploceni stroje, navody a nafadi k obsluze
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minimalné 10 kg i

Presnost obrobeného materialu
(dfevo): do tolerence 0,1 mm

Hmotnost stroje (maximalni): 2000 kg

Hladina hluku (maximalni pfi praci): 85
dB (moZnost dodate¢nych opatfeni k
odhluénéni stroje)

‘odsavani

Doprava stroje na misto instalace

Nastéhovani a ustaveni stroje a jeho pripojeni na energie, tlakovy vzduch a

Uvedeni do provozu, sefizeni stroje, technicky test

Instalovany elektricky pfikon
(maximalni): 15 kW

Proskoleni obsluhy - min. 2 dny

Stroj musi byt mozné nastéhovat vraty:
2200 x 2200 mm

Sada obrabécich nastrojl

01.05.01.03

CNC gravirovaci laserovy stroj

Blizsi specifikace

Rozméry pracovniho pole (minimaini):

"T'isk?y’/ ovladag(driver) - pIné kompatibilni s grafickymi programy CorelDRAW a '

Laserova fezacka a gravirka s laserem (obrabéni dieva, pieklizky, plast()

AutoCAD.

v ose x: 600 mm

Valcovy adaptér do priméru 130 mm

vose y: 300 mm

Ridici deska

v ose z: 100 mm

Upinaci svérak

Pfesnost obrobeného materidlu: do

Kovovy stll pod stroj

tolerance 0,1mm
Vykon laseru {minimalni}: 60 W

Frekvenéné fizena 750W hlava v¢. inventoru

Klestina 4-5 mm

Klestina 5-6 mm

Odsavaci zafizeni pro lasery pojizdné - bezidribové

Vostinovy fezaci stll (rost) pro fezani lasery

Cotka k lasertim

Sada TwinCut (dria:k frézy, kova_dlinka, imI)us, vyrazed, 10 ks fréz)

01.05.02.

Stlaceny vzduch

Bliz8i specifikace

Kompresor se vzdusnikem, susickou a separatorem vody/oleje v¢. potrubnich
rozvodi a armatur

Sroubovy komﬁsor na vzdudniku objemu 270 | se susickou vzduchu s rosnym

POZ. 1-1ks bodem +4°C, hrubym a jemnym filtrem vzduchu, vykon 83m3/h FAD p#i 9,5 bar,
| Elektricky prikon 15 kw/ 400V B -
POZ. 2-1ks Separator vody a oleje, kapacita 35 I/s
40 bm - Potrubi s tvarovkami, polypropylen, PN 16, DN 1"
5 ks Oblouk PP 90°, DN 1"
1 kpl Sestava pro odbérné misto A : PP trubka 1" -5 bm, klapka 1"- 1ks
Sestava pro odbérné misto B : PP trubka 3/8" -4 bm, odlu¢ovaci nddoba 4l, kla_pka I
2 kpl
R 3/8"- 1ks
2 kpl - Sestava pro odbérné misto C : PP trubka 1"-2bm, klapka 1/2"-2ks, klapka 1"-1ks,
T klapka 3/8"-1ks, odlu¢ovaci nddoba 4l
1 kpl Pfipojeni separatoru vody a oleje: PP trubka 3/8"-5bm, plastova prihledna
i . B hadicka beztlaka 3/8"-1,5bm
15 bm Nosny a zavésny systém potrubi pro stlaCeny vzduch a tfmeny potrubi
Uvedeni zatfizeni do provozu, odladéni, odzkouseni, zaskoleni obsluhy
01.05.03 Filtrace a odsavani dievéného odpadu

Bliz3i specifikace

Odsavaci zafizeni na odsévani odpadu z obrabéni dieva, vCetné briketovaciho lisu

Staciondrni filtr pfetlakovy, odsdvaci kapacita 15.000-20.000 m3/h, filtraéni
plocha 120 m2, filtraéni médium PES/A,zbytkovy Ulet 1-3 mg/Nm3 (PIKY 5),

POZ.1-1ks napojeni na stlateny vzduch 32-34m3/h o tlaku 0,6-0,7 MPa, rozméry filtru: délka
4061mm, Sitka 3412 mm, vyska 5830 mm, hmotnost cca 4600 kg _

POZ.2 - 1ks Pfedodlucovaci komora véetné vstupl pro ventilatory, kénus pro napojeni $neku
POZ.3 - 1ks Protiexplozni provedeni, zesileni skiiné -

POZ.4 llks U-manometr

' - Plosina pod radialni transportni ventildtory (1x stavajici+1x novy) a pochlzkova
POZ.5 - 1ks v N .

| B plodina predni

POZ.6 - 1ks Zadni pochlzkova plosina

[_POEJ - 2ks Tryska suchovodu-pFipran_pro napojeni vody (nejednd se o automaticky
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zahaseci systém

1x novy radialni transportni ventildtor, Vo=8.400m3/h, p=3150 Pa, El. piikon
15kW;/400V, jmenovity proud 26,5A, otacky 2934 1/min, nahon pfimy, celkova

POZ.10- 1ks hluénost 72dB{A}-vzdalenost 1m, hmotnost cca 310 kg, vstupni pfiruba prim.
355mm, vystupni pfiruba 356/280mm
DemontaZ, pfesun a montdZ 1x stdvajici radidIni transportni ventilator

1kpl pfemistény ze stavajici vyroby, Vo= 7.200m3/h, p= 3600 Pa, El. piikon

o 15kW/400V, napojeni na stévajici potrubni systém odsavani ze stavajici truhlarny

Odsavaci potrubi od 2 strojd, ohebné hadice, klapky, Sibry v¢. napojeni
ventildtord, prechod atd., mat. tf. 11 + spiro, kompletni dodavka (pro 2 x CNC

POZ.11 - 1kpl . : \ e . A
kompletné; pro stav. truhlarnu doplnék) v¢. automaticky uzaviranych Soupat k
obéma strojdm -
Vydechové potrubi (Iéto, zima), vyustka (HAFI PES), pozdrni klapka, ¢aste¢né

P0OZ.12 - 1ks napojeni stavajiciho systému, prepindni manudlni, stavebni pfipomoc pfi osazeni

— exploznich membran do fasady objektu

POZ.13 - 1ks Tésny kontejner 1 m3 pro vypad filtratu (pro pfipad poruchy briketovacky)

POZ.16 Montdi poz. 1 aZ 15, véetné viech vedlejsich vydajd

POZ.17 - 1ks Elektrorozvadéc v¢. viech nutnych funkei a napojeni stavajiciho ventilatoru

P0OZ.18 Elektroinstalace, véetné revizni zpravy elektro

P0OZ.19 Doprava materidlu

POZ.20 Uvedeni zafizeni do provozu, odladéni, odzkouseni, zaskoleni obsluhy
Briketovaci lis s hydraulickym agregatem pod nasypkou , primér briket 65 mm,
délka briket 30 az 80mm vykon 40-60kg/h, max. provozni tlak 180 bar, maximalni

POZ.21 - 1Ks provozni teplota 60°C, El. pfikon 5,6 kwW/400V, objem nédsypky 1 m3 (3itka
nasypky 1200 mm}, rozméry lisu: délka 1400mm, 3itka 1550 mm, vyska 1300 mm,
hmotnost 790 kg, véetné ¢asti elektro, vsypu pilin od cizich dodavateld,
hladinomér(, montaze, dopravy atd.

01.06 Dlouhodoby nehmotny majetek {licence, SW, know-how}*

*Veskery SW vC. instalace a 4 denniho 3koleni; veskery SW musi byt lokalizovdn do Ceského jazyka a musi pro néj existovat

podpora také v eském jazyce

01.06.01

Frézovéni 3D Plus + HSM + 5ti osé souvislé frézovéni - 20 sitovych licenci

Software pro pfipravu (pro programovani) CNC obrabéni

01.06.02 Postprocesor pro 5 osé frézovani - 1 licence

01.06.03 Postprocesor pro soustruZeni s poh. nastroji - 1 licence

01.06.04 Software pro PC - CNC gravirovaci laserovy stroj - 1 licence

01.06.05 Rozsifeni 0 2,5 D - CNC gravirovaci laserovy stroj - 1 licence

01.06.06 Rozsifeni o hlubodisk {intaglio) - CNC gravirovaci laserovy stroj - 1 licence
01.06.07 Graficky CAD/CAM software pro CNC soustruh na dfevo

CAM programovaci software na 2D frézovani, 3D frézovani, 5ti osé souvislé
frézovéni, soustruZeni, soustruieni s pohanénymi nastroji - 15 - 20 sitovych
licenci

Pozadovdana integrace do software Autodesk Inventor (pozadovan -
InventorCAM)

Graficky CAD software pro modelovani 3D objektd - 20 licenci

Profesiondlni pIné parametricky 3D CAD s piimym modelovanim - Autodesk
Education Suite for Industrial Design (Autodesk Inventor atd.) - v ¢eském jazyce,
Ceska ucebnice, s podporou v Ceském jazyce - $kola je certifikovanym pracovistém
Autodesk Academia

' G_rafick\'/ CAD SW je nezbytny pro béh CAM v;'lukové_ho W (je do ngj pFi_instaIaci

integrovan), musi se ale instalovat jako prvni - bez néj neni moiné CAM
programovaci SW provozovat. Pozadujeme CAD Autodesk Inventor z diivodu
existujiciho proskoleni 2 pedagogl v tomto programu a dlouhodobé probihajici
vyuky tohoto SW od firmy Autodesk (Skola je jiz certifikovanym pracovistém
Autodesk Academia).

Dalsi poZadavky:

Veskeré strojni zafizeni bude nové se zarukou min. 24 mésic.
Servis na strojni zafizeni bude k dispozici do 48 hodin s pozaru¢nim servisem min. 5 let.

Veskeré strojni zafizeni musi byt vzdjemné kompatibilni a pIné funkéni (software, hardware, rozvody - tlakovy vzduch,

odsdvani atd.).
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A)

B)

C)

_PBI_:‘_DMET PLNENi DODAVATELE STROJNIHO ZARE;ENI - TECHNICKA SPECIFIKACE
01.05.01. 5ti osé CNC frézovaci centrum na dfevo (véetné

Bliz8i popis polozky 01 pfisluSenstvi)

Sada nastrojui k CNC obrabécimu stroji (5ti osé CNC frézovaci centrum na dfevo)

Sada modelarskych

nastrojt
Material: Monolitni HM tvrdokov
Hrubovani
Pouziti: dokonéovani
Celkova Pracov
Material | Ks Nastroj Tvar ostfi Tvar biitu Pocet zubi délka Primér | ni délka | Radius
| HM 2 fréza spirdlovd | rovna 2 69mm 6mm 9 RO
HM 2 fréza spiralova rovna 2 ~82mm_ | 8mm | 12 RO
HM 2 fréza spiralova rovna 2 95mm 10mm 15 RO |
HM 2 fréza spiralova rovna 2 130mm_ | 12mm 18 RO
HM 2 fréza spiralova rovna 2 154mm_ | 16mm 24 RO
HM | 2 fréza spiralova __rovna 2 180mm | 20mm 30 RO |
HM 2 fréza spiralova rovna 2 ~222mm_ | 25mm | 38 RO
HM 2 fréza spiralova _radiusova 2 69mm 6mm 9 R3 |
HM | 2 fréza spiralova radiusové 2 82mm 8mm 12 R4
HM 2 fréza spiralova radiusova 2 95mm 10mm 15 R5
HM 2 fréza spiralova _radiusova 2 130mm | 12mm 18 R6
HM 2 | fréza spiralova radiusova 2 154mm | 16mm | 24 R8
HM 2 fréza spirélova radiusova 2 180mm_ | 20mm 30 | R10
HM 2 fréza spiralova radiusova 2 222mm | 25mm | 38 R12,5 |
HM 2 fréza | spiralova radiusova 2 221mm_ | 25mm 38 R3
HM
pajeny
Material: tvrdokov
Obrabéni, dokon¢ovani
Pouziti: vétsich ploch
Pocet | Celkova Pracovni | Radiu |
Material | Ks |  Nastroj Tvar ostfi Tvar bfitu zubQ délka Pramér délka S
radiusova
HM 2 fréza pajena vypoukla | radiusova 2L | 160 ~40mm | 25mm | R20
radiusova
HM 2 fréza pajena vypoukld | radiusovd | 2L 150 60mm | 25mm | R30
radiusova
HM 2 fréza padjend | vypoukla | radiusova 2L 140 80mm 25mm | R40
Material: HM vyménné
Ziletky
Moznost zavrtavani, véetné produktivniho vybirani
materialu tzv. kapsovani a hrubovani dokoncovani
Pouziti: velkych rovnych ploch
Celkova Pracovni
__Materiél | Ks Nastroj | Tvar ostfi Tvar Ziletky délka Prameér délka Rédius
fréza ziletkova
hrubovaci, 12x12x1,5 a
~_HM 1 | zavrtavaci Ziletky | 29,5x12x1,5| 100mm | 40mm 29,5 RO

nahradni 1 sada
ziletek do této | Obvodova
HM 10 frézy Ziletka 12x12x1,5

nahradni 1 sada
Ziletek do této | Zavrtavaci

HM |20 frézy Ziletka | 29,5x12x1,5
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Priloha ¢. 5
Seznam subdodavatelt

Gravo Tech s.r.o.
Platanova 665
294 71 Benatky nad Jizerou

Atlas Copco s.r.o.
Divize Kompresory
Primyslova 10

102 00 Praha 10

CIPRES FILTR BRNO s.r.o.
Rebesovicka 13
643 00 Brno — Chrlice

SolidVision, s.r.o.
Josefy Faimonové 2409/11a
628 00 Brno
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